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MASKIN

DENNA HANDBOK BESTAR AV TVA MANUALER:

OPERATORSMANUALEN som innehéller all information for att installera, anvinda och
utféra dagligt underhall av denna utrustning.

SERVICEMANUALEN som anvands av underhallsavdelningen for att utféra allt underhall
med undantag for rutinmassigt, dagligt underhall.
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Vi stravar efter att:

Tillhandahalla 6verldgsen kundsupport, utbildning och
service.

Tillverka produkter av hogsta kvalitet med ett o6vertraffat
varde.

Satta branschstandarden genom att investera i teknologisk
produktinnovation.

Tillverka produkter som ar sarskilt utformade for att uppfylla
specifikationerna fran tillverkaren av originalutrustningen.

Interagera med och stodja alla tillverkare av
originalutrustning.




OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
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653/633
AUTO — INDEX
RUNDSLIPNINGS-/SLAPPSLIPNINGS-
MASKIN FOR

CYLINDERGRASKLIPPARE

Patenthummer 5,321,912

6,010,394 och 6,290,581

6,685,544 och 6,699,103
Ytterligare patent ar under behandling

OPERATORS-
MANUAL

A VARNING

DU MASTE NOGGRANT LASA OCH FORSTA ALLA MANUALER INNAN
UTRUSTNINGEN ANVANDS. VAR SARSKILT UPPMARKSAM PA VARNINGAR OCH
SAKERHETSFORESKRIFTER.

6537950 (02-2021)



OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

VIKTIGT SAKERHETSMEDDELANDE

Denna manual omfattar installation och anvandning av denna slipmaskin. Det finns ytterligare en manual
som behandlar service av denna utrustning. Som tillverkare av slipmaskiner vill vi betona vart engagemang
vad géller sakerhet. Vi vill ocksa paminna dig om de enkla, grundlaggande och fornuftsbaserade
sakerhetsregler som géller ndr du anvander en slipmaskin. Underlatenhet att folja dessa regler kan leda till
att operatorer eller kringstaende personer utsatts for allvarliga eller dédliga skador.

Det ar viktigt att alla som ar involverade i montering, anvandning, transport, underhall och forvaring av
denna utrustning har god utbildning i och kinnedom om sakerhet. Anvand alltid Iampliga skydd och personlig
skyddsutrustning enligt tillverkarens anvisningar.

Vara aktuella produktionsmaskiner levereras med skydd eller avskarmningar for sliphjulet, sakerhetsdekaler
samt operators- och servicemanualer. Ga aldrig forbi eller anvand maskinen nar nagot av skydden eller
sakerhetsanordningarna ar avlagsnade, eller utan lamplig personlig skyddsutrustning.

LAS OCH SE TILL ATT DU TILL FULLO FORSTAR SAKERHETSFORESKRIFTERNA | DENNA
MANUAL. ALLA SAKERHETSFORESKRIFTER MASTE FORSTAS OCH FOLJAS AV SAMTLIGA
PERSONER SOM ARBETAR MED SLIPMASKINER.

Innan en slipmaskin anvdands maste operatoren ldsa och forsta all information i operatérsmanualen och forsta
alla sakerhetsdekaler som sitter pa produkten. En person som inte har last eller forstatt operatérsmanualen
och sdkerhetsdekalerna ar inte kvalificerad att anvdanda enheten. Olyckor intraffar ofta med maskiner som
anvands av personer som inte har last operatérsmanualen och inte kdnner till utrustningen. Om du inte har
en operatorsmanual eller aktuella sakerhetsdekaler for produkten, kontakta omedelbart tillverkaren eller din
aterforsaljare.

Slipmaskiner ar avsedda att anvandas av en person. Anvand aldrig slipmaskinen nar nagon befinner sig nara,
eller i kontakt med, nagon del av maskinen. Se till att ingen askadare star i narheten av dig nar du anvander
denna produkt.

Folj dessa enkla grundlaggande sdkerhetsforeskrifter och alla 6vriga:

Leta upp och forsta alla sdakerhetsdekaler i operatdrsmanualen och pa utrustningen. Detta bidrar till att
minimera risken for olyckor och 6kar din produktivitet vid anvandningen av denna produkt. Var forsiktig och
se till att alla som anvander slipmaskinen inser och forstar att det ar en mycket kraftfull maskin som kan
orsaka allvarliga eller dédliga skador om den anvands felaktigt. Det slutliga ansvaret for sakerheten aligger
operatoren av denna maskin.

| DENNA MANUAL ANVANDS FOLJANDE SAKERHETSSYMBOLER FOR ATT INDIKERA
SAKERHETSRISKER.

uppmarksam pa sikerhetsprocedurer.
_ Ordet FARA indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte undviks,
kommer att resultera i allvarliga eller dodliga skador.

ﬁ VARNING ' Ordet VARNING indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
- v ot okt undviks, kan resultera i allvarliga eller dodliga skador.

i Denna symbol anvands genomgaende i denna manual for att géra operatéren

T Ordet FORSIKTIGHET tillsammans med en sidkerhetssymbol indikerar en
A FORSlKTlGHET potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i lindriga
eller latta personskador.
.\
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Forvara denna manual néra till hands for snabb referens. Krav att alla operatérer noggrant laser denna
manual och gor sig inforstadda med alla installningar och driftprocedurer innan utrustningen anvands. Extra
manualer kan erhallas fran din aterfoérsaljare eller tillverkaren.

Utrustningen som du har kdpt har konstruerats och tillverkats for att ge tillforlitlig och tillfredsstallande
anvandning. | likhet med alla mekaniska produkter kraver den rengéring och underhall. Smoérj och rengor
enheten enligt specifikation. Folj all sdakerhetsinformation i denna manual och sakerhetsdekalerna pa

utrustningen.

DENNA MASKIN AR UTFORMAD ENBART FOR SKARPNINC-_i_AV SLATTERBLAD AV RULLTYP. ALL ANNAN
ANVANDNING KAN ORSAKA PERSONSKADOR OCH MEDFOR ATT GARANTIN OGILTIGFORKLARAS.

FOR ATT SAKERSTALLQ KVALITETEN OCH SAKERHETEN HOS DIN MASKIN OCH FOR ATT GARANTIN
SKA FORBLI GILTIG MASTE DU ANVANDA ORIGINALRESERVDELAR FRAN TILLVERKAREN OCH
OVERLATA ALLT REPARATIONSARBETE TILL KVALIFICERAD PERSONAL.

ALLA OPERATORER AV DENNA UTRUSTNING MASTE GENOMGA UTFORLIG UTBILDNING INNAN
UTRUSTNINGEN ANVANDS.

ANVAND INTE TRYCKLUFT FOR ATT RENGORA SLIPDAMM FRAN MASKINEN. DAMMET KAN ORSAKA
PERSONSKADOR OCH AVEN SKADA MASKINEN.

CHECKLISTA VID FORBEREDELSE/INSTALLATION

SE NEDANSTAENDE LISTA INNAN DENNA UTRUSTNING ANVANDS. VERIFIERA ATT ALLA ATGARDER |
LISTAN HAR VIDTAGITS INNAN UTRUSTNINGEN STARTAS:

Utrustningen ar helt monterad.

Alla skarmar/skydd ar pa plats och ar i gott skick.

Alla dekaler ar pa plats och ar lasbara.

Det allménna tillstandet ar gott (t.ex. farg, svetspunkter och elektricitet).
Verifiera att det finns tillracklig spanning och strom for att anvanda maskinen.
Las och se till att du forstar alla avsnitt i operatdrsmanualen, och ga igenom servicemanualen samt annat
tillgangligt utbildningsmaterial.

Forsta positioneringen av rullar.

Forsta anvandningen av slappmekanismen.

Forsta positionering av rorelsegranser.

10 Forsta anvandningen av mataren for rullpositionering.

11. FOrsta rotationshastighet kontra kvalitet.

12. Forsta allmant underhall.
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FIGUR 1

653 ACCU-MASTER — SPECIFIKATIONER
DRIFTFORHALLANDEN: DENNA MASKIN AR ENDAST AVSEDD FOR INOMHUSBRUK.

OMGIVNINGSTEMPERATUR: +5 °C till +40 °C (40 °F till 100 °F)

RELATIV LUFTFUKTIGHET (RH): 50 % RH, +40 °C (100 °F). Hogre RH kan tillatas vid lagre temperaturer.
—ingen kondensation far foreligga.

ALTITUD: Upp till 1 000 meter/3 280 fot Gver havsniva.

TRANSPORT OCH FORVARING: -25 °C till +55 °C (-15 °F till 130 °F)

Ljudniva: Mindre an 75 dBa

Atgirder maste vidtas for att férhindra skador till féljd av luftfuktighet, vibrationer och stotar.

FIGUR 2

633 ACCU-PRO —SPECIFIKATIONER
DRIFTFORHALLANDEN: DENNA MASKIN AR ENDAST AVSEDD FOR INOMHUSBRUK.

OMGIVNINGSTEMPERATUR: +5 °C till +40 °C (40 °F till 100 °F)

RELATIV LUFTFUKTIGHET (RH): 50 % RH, +40 °C (100 °F). Hogre RH kan tillatas vid lagre temperaturer.
— ingen kondensation far foreligga.

ALTITUD: Upp till 1 000 meter/3 280 fot 6ver havsniva.

TRANSPORT OCH FORVARING: -25 °C till +55 °C (-15 °F till 130 °F)

Ljudniva: Over 75 dBa, mindre &n 95 dBa

Atgirder maste vidtas for att férhindra skador till foljd av luftfuktighet, vibrationer och stotar.
6
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LAGSPANNINGSRELA
Slipmaskinen &r utrustad med en Overvakare av
hog-lag-spanning som ar fabriksinstalld pa 100-140
VAC. Om spéanningen i kontrollpanelen faller utanfor
intervallet 100-140 VAC under belastning 6ppnas
reldet och den magnetiska startaren utléses. Om detta
intraffar ar ditt elnat inadekvat for att kéra denna
maskin och maste atgardas fore fortsatt anvandning
av slipmaskinen.
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FIGUR 3

DAGLIG INSPEKTION 1. Utfér en visuell inspektion av hela enheten.

Observera tecken pa slitage, 16s hardvara och
komponenter som saknas eller ar skadade. Se till
att anslutningar ar atdragna och att slangar och ror

A\ FORSIKTIGHET Sri gott skick

DEN DAGLIGA INSPEKTIONEN FAR ENDAST Avisgena it fipkorn fran sliphuvudet och
UTFORAS NAR MASKINEN AR AVSTANGD OCH

balgomradet.
ALLA MOTORER HAR STANNAT. 4. Kontakta serviceavdelningen pa ditt féretag om

skadade eller defekta delar observeras.

wnN

ANVAND INTE TRYCKLUFT FOR ATT RENGORA SLIPDAMM FRAN SLIPMASKINEN.

FORREGLINGSSYSTEM

Forreglingssystemet forhindrar att slipmotorn och rotationsmotorn kors om inte luckornas sakerhetsbrytare
ar aktiverade.

A VARNING

ANVAND ALDRIG UTRUSTNINGEN MED FORREGLINGSSYSTEMET | FRéNISOPPLAT LAGE ELLER OM
DET INTE FUNGERAR KORREKT. FRANKOPPLA ALDRIG ELLER KRINGGA NAGON BRYTARE ELLER
NAGOT SKYDD.

For att verifiera att forreglingssystemet fungerar korrekt, utfor foljande testprocedur.

Avlagsna sliphjulet. Stang alla luckor och starta slipmotorn. Med slipmotorn igang, 6ppna luckorna. Om
slipmotorn fortsatter att koras, stang av och koppla ur maskinen. Kontakta en kvalificerad tekniker for att
utfora service pa maskinen.

Se till att rotationsmotorn inte ar ansluten till en skarenhet, stang alla luckor och starta rotationsmotorn.
Med rotationsmotorn igang, 6ppna luckan. Om rotationsmotorn fortsatter att kora, stang av och koppla ur
maskinen och kontakta en kvalificerad tekniker for att utféra service pa maskinen.
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OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

A VARNING

FOR ATT UNDVIKA PERSONSKADOR, LAS OCH SE TILL ATT DU FORSTAR NEDANSTAENDE )
SAKERHETSFORESKRIFTER. OM DU INTE FORSTAR NAGON DEL AV DENNA MANUAL OCH BEHOVER HJALP,
KONTAKTA DIN LOKALA ATERFORSALIARE ELLER TILLVERKAREN.

1. HALL ALLA SKYDD PA PLATS och i funktionsdugligt
skick.

2. AVLAGSNA NYCKLAR OCH ANDRA VERKTYG.
3. HALL ARBETSPLATSEN REN.

4. ANVAND EJ | FARLIGA MILJIOER. Anvind inte
slipmaskinen pa fuktiga eller vata platser.
Maskinen ar endast avsedd for inomhusbruk. Se till
att arbetsplatsen har god belysning.

5. HALL ALLA BESOKARE PA SAKERT AVSTAND.
Alla besokare ska hallas pa ett sdkert avstand fran
arbetsplatsen.

6. GOR ARBETSPLATSEN BARNSAKER med hinglas
eller huvudstrémbrytare.

7. FORCERA INTE SLIPMASKINEN. Den fungerar battre
och sakrare om den anvands enligt beskrivning i denna
manual.

8. ANVAND RATT VERKTYG. Forcera inte slipmaskinen
eller nagot tillbehor att utféra uppgifter som de inte ar
avsedda att utfora.

9. BAR LAMPLIGA ARBETSKLADER. Bir inga I6st
sittande klader, handskar, halsdukar eller smycken
som kan fastna i rorliga delar. Halksakra skodon
rekommenderas. Anvand harnat for att halla uppe
l[angt har. Anvand respirator eller filtermask vid behov.
Anvand skyddshandskar.

10. ANVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON.
11. SAKRA DITT ARBETE. Se till att skdrenheten &r
ordentligt fastgjord med medféljande klammor fore

anvandning.

12. STRACK DIG INTE FOR LANGT. Hall alltid en stabil
och valbalanserad kroppsstallning.

13. SERVA SLIPMASKINEN MED VARSAMHET. Folj
anvisningarna i operatoérs- och servicemanualerna
avseende smorjning och férebyggande service.

14. KOPPLA UR STROMMEN FORE SERVICE eller vid
byte av sliphjul.

15. REDUCERA RISKEN FOR OAVSIKTLIG START. Se till
att alla brytare ar AV och att nédstoppet ar intryckt
innan slipmaskinen ansluts.

16. ANVAND REKOMMENDERADE TILLBEHOR. Se
manualen fér rekommenderade tillbehor. Anvandning
av olampliga tillbehor kan medfora risk for
personskador och kan skada utrustningen.

17. KONTROLLERA OM DET FINNS SKADADE DELAR.
Skydd eller andra delar som ar skadade eller inte
fungerar korrekt ska repareras eller bytas ut.

18. LAMNA ALDRIG SLIPMASKINEN I DRIFTLAGE
UTAN UPPSIKT. SLA AV STROMMEN. Ldmna inte
slipmaskinen forran den har stannat helt.

19. LAR KANNA DIN UTRUSTNING. Lis denna manual
noga. Lar kdnna dess tillampningsomraden och
begransningar samt specifika potentiella risker.

20. HA_I,L ALLA SAKERHETSDEKALER RENA

OCH LASBARA. Om sakerhetsdekaler av nagon
anledning skadas eller blir olasbara maste de bytas

ut omedelbart. Se illustrationer av reservdelar i
servicemanualen for lamplig placering och delnummer
pa sakerhetsdekaler.

21. ANVAND INTE SLIPMASKINEN UNDER PAVERKAN
AV DROGER, ALKOHOL ELLER LAKEMEDEL.
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OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

NOGGRANT FOLJER DESSA REGLER.

A VARNING

FELAKTIG ANVANDNING AV SLIPHJULET KAN ORSAKA MASKINVARUFEL OCH ALLVARLIGA PERSONSKADOR.

SLIPNING AR EN SAKER OPERATION OM DE FA GRUNDLAGGANDE REGLERNA NEDAN FOLJS. DESSA
REGLER AR BASERADE PA MATERIALET | ANSI B7.1 SAFETY CODE FOR "USE, CARE AND PROTECTION
OF ABRASIVE WHEELS” ("ANVANDNING, SKOTSEL OCH SKYDD AV SLIPHJUL"). FOR DIN EGEN
SAKERHET REKOMMENDERAR VI ATT DU DRAR LARDOMAR AV ANDRAS ERFARENHETER OCH

GOR DETTA
1. HANTERA och FORVARA ALLTID hjul pa ett
VARSAMT satt.

2. INSPEKTERA alla hjul visuellt for méjliga skador
fére montering.

3. KONTROLLERA MASKINENS HASTIGHET
gentemot den faststdllda och maximala sékra
drifthastigheten som finns markerad pa hjulet.

4. KONTROLLERA MONTERINGSFLANSAR s att
diametern 6verensstaimmer och ar korrekt.

5. ANVAND MONTERINGSUNDERLAGGEN som
medfoljer hjulen.

6. SE TILL att ARBETSSTODET ar korrekt installt.

7. ANVAND alltid ETT SAKERHETSSKYDD SOM
TACKER minst halva sliphjulet.

8. LAT nyligen MONTERADE HJUL kéra vid
drifthastighet med skydden pa plats i minst en minut
fore slipning.

9. ANVAND alltid SKYDDSGLASOGON eller ndgon
form av godkant 6gonskydd under slipning.

) GOR INTE DETTA
1. ANVAND inte ett sprucket hjul eller ett hjul som
HAR TAPPATS eller skadats.

2. FORCERA inte ett hjul p& maskinen och ANDRA
INTE storleken pa monteringshalet. Om hjulet inte
passar pa maskinen, skaffa ett hjul som passar.

3. OVERSKRID aldrig DEN MAXIMALA
DRIFTHASTIGHETEN som anges for hjulet.

4. ANVAND INTE monteringsflansar vars lagerytor
INTE AR RENA, FLATA ELLER FRIA FRAN
GJUTSKAGG.

5. DRA INTE AT monteringsmuttern for hart.

6. SLIPA INTE pa SIDAN AV HJULET
(se Safety Code B7.2 for undantag).

7. STARTA INTE maskinen forran HJULSKYDDET AR
PA PLATS.

8. PRESSA INTE in materialet i hjulet.

9. STA ALDRIG RAKT FRAMFOR ett sliphjul nar
slipmaskinen startas.

10. FORCERA INTE SLIPMASKINEN sa att motorn
markbart saktar ned eller arbetsstycket blir hett.

A VARNING

UNDVIK INANDNING AV DAMM som genereras av slip- och skdroperationer. Exponering fér damm kan
orsaka andningsproblem. Anvand godkadnda respiratorer fran NIOSH eller MSHA, skyddsglasogon eller
ansiktsmasker samt skyddsklader. Tillhandahall adekvat ventilation for att eliminera damm, eller for att
uppratthalla en dammniva under gransvardet for storande damm enligt lokala sdakerhetsforeskrifter.
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SAKERHETSANVISNINGAR

. SAKERHET§DEKALER — PLACERING.
OM NAGON DEKAL AR SKADAD MASTE DEN BYTAS UT

A

OMEDELBART!
Se nasta sida for en forklaring av symboler och dekaler.
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ANVANDS.

1

A
%

Hall besokare pa sdkert avstand fran
utrustningen.

Las servicemanualen och koppla ur
strommen fore service.

SE MANUALEN- |3s anvandarguiden
noga efter installationen innan maskinen
anvands. Folj noga alla driftanvisningar
och 6vriga anvisningar.

VARNING! Anvandning av lampligt
ogonskydd ar obligatorisk nar denna
utrustning anvands.

VARNING! Handskar eller annat
handskydd kravs nar denna utrustning
anvands.

Detta ar symbolen for elektrisk fara.

Den indikerar att det finns FARLIGA
HOGSPANNINGAR inuti héljet pa denna
produkt. FOR ATT REDUCERA RISKEN FOR
BRAND ELLER ELEKTRISKA STOTAR, forsok
inte att 6ppna holjet eller fa atkomst till
omrdden om du inte har blivit instruerad
att gora detta. OVERLAT SERVICE TILL
KVALIFICERAD SERVICEPERSONAL
ENBART.

Risk for tilltrassling. Hall pa sdkert avstand
fran rem.

Vassa narliggande foremal kan orsaka
personskador. Hall hander pa sdkert
avstand fran vassa kanter!

Né&tkabeln kan utgéra en snubbelrisk.
Fast natkabeln sa att den inte utgor en
snubbelrisk.

LAS, FORSTA OCH LETA UPP ALLA DEKALER PA DENNA MASKIN INNAN UTRUSTNINGEN

Anviand en gaffeltruck med minst 122 cm
[48"] langa gafflar for att flytta denna
utrustning. Lyft endast i de punkter

som finns markerade pa maskinen.
Underlatenhet att anvinda lamplig
lyftutrustning kan resultera i personskador
och kan skada utrustningen.

Koppla ur maskinen under service eller vid
forvaring under en langre tidsperiod.

VARNING! Anvand inte utrustningen om
skydd och kapor inte &r pa plats. Det finns
rorliga delar bakom skydden.

VARNING! Hall bensin och andra
brandfarliga @mnen pa sdkert avstand fran
slipmaskinen eftersom kraftiga gnistor
genereras under drift.

Visar den hastighet [3 600 RPM] som
sliphjulet minst maste vara avsett att
anvandas vid for att kunna anvandas med
denna utrustning.

15 NATKABELSKYDD — Nitkabeln till denna
produkt fungerar som den huvudsakliga
frankopplingsmekanismen. Den ska dras
eller installeras sa att den inte kan komma
i kldm eller trampas pa. Enheten ska vara
helt avstdngd innan natkabeln ansluts
eller frankopplas. Natkabeln ska kopplas
ur innan enheten flyttas. Natkabeln
maste placeras nara ett lattatkomligt och
obehindrat eluttag.

16

0180 kg/400 Ibs

DEN MAXIMALA VINSCH- OCH BOMKAPACITETEN AR
180 kg (400 Ibs). Overskridning av denna kapacitet kan
resultera i personskador eller skador pa utrustningen
(tillvalsutrustning).

17 UTSUG - Blockera inte och tapp inte igen
utsugets bypasshal. Tom utsuget varje
vecka enligt daglig skotselrutin, se sida ??,
for att undvika overhettning eller brand

11
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ANVANDS.

1

10

Hall bestkare pa sakert avstand fran
utrustningen.

Las servicemanualen och koppla ur
strommen fore service.

Se manualen- |ds anvandarguiden noga
efter installationen innan maskinen
anvands. Folj noga alla driftanvisningar
och 6vriga anvisningar.

VARNING! Anvandning av lampligt
ogonskydd ar obligatorisk nar denna
utrustning anvands.

VARNING! Handskar eller annat
handskydd kravs nadr denna utrustning
anvands.

VARNING! Operatorer och personer i narheten
maste béra respiratorer eller ha adekvata
ventilationssystem.

VARNING! Horselskydd kravs nar denna
utrustning anvands.

Detta ar symbolen for elektrisk fara.

Den indikerar att det finns FARLIGA
HOGSPANNINGAR inuti héljet pa denna
produkt. FOR ATT REDUCERA RISKEN FOR
BRAND ELLER ELEKTRISKA STOTAR, férsok
inte att 6ppna holjet eller fa atkomst till
omrdden om du inte har blivit instruerad
att gora detta. OVERLAT SERVICE TILL
KVALIFICERAD SERVICEPERSONAL
ENBART.

Risk for tilltrassling. Hall pa sakert avstand
fran rem.

Vassa narliggande foremal kan orsaka
personskador. Hall hdnder pa sikert
avstand fran vassa kanter!

11
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17

LAS, FORSTA OCH LETA UPP ALLA DEKALER PA DENNA MASKIN INNAN UTRUSTNINGEN

Né&tkabeln kan utgéra en snubbelrisk.
Fast natkabeln sa att den inte utgor en
snubbelrisk.

Anviand en gaffeltruck med minst 122 cm
[48"] langa gafflar for att flytta denna
utrustning. Lyft endast i de punkter

som finns markerade pa maskinen.
Underlatenhet att anvanda lamplig
lyftutrustning kan resultera i personskador
och kan skada utrustningen.

Koppla ur maskinen under service eller vid
forvaring under en langre tidsperiod.

VARNING! Anvand inte utrustningen om
skydd och kdpor inte &r pa plats. Det finns
rorliga delar bakom skydden.

VARNING! Hall bensin och andra
brandfarliga @mnen pa sadkert avstand fran
slipmaskinen eftersom kraftiga gnistor
genereras under drift.

Visar den hastighet [3 600 RPM] som
sliphjulet minst maste vara avsett att
anvandas vid for att kunna anvandas med
denna utrustning.

NATKABELSKYDD — Nitkabeln till denna

produkt fungerar som den huvudsakliga
frankopplingsmekanismen. Den ska dras
eller installeras sa att den inte kan komma
i klam eller trampas pa. Enheten ska vara
helt avstdangd innan natkabeln ansluts
eller frankopplas. Natkabeln ska kopplas
ur innan enheten flyttas. Natkabeln
maste placeras nara ett lattatkomligt och
obehindrat eluttag.

*(Z180 kg 400 Ibs

DEN MAXIMALA VINSCH- OCH BOMKAPACITETEN AR 180 kg
(400 lbs). Overskridning av denna kapacitet kan resultera i
personskador eller skador pa utrustningen.

19

UTSUG - Blockera inte och tépp inte igen
utsugets bypasshal. Tom utsuget varje
vecka enligt daglig skotselrutin, se sida ??,
for att undvika 6verhettning eller brand
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INSTALLATIONSANVISNINGAR OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

AVLAGSNA SLIPMASKINEN FRAN TRAPALLEN

For att avlagsna slipmaskinen fran trapallen, lossa fastena som haller fast ramen vid trapallen. Anvénd

en gaffeltruck for att lyfta maskinen fran pallen. Se FIGUR 7 pa sidan 15. ENHETEN 633 VAGER 1450-
1600LBS. [725 KG]. ENHETEN 653 VAGER 1720-1900LBS [861 KG]. KRITERADE VIKTER KAN VARA SA MYCKET
SOM 400LB YTTERLIGARE [181KG] beroende pa ALTERNATIV OCH TILLBEHOR INKLUDERAT. ANVAND
KRAFTUTRUSTNING FOR ATT LYFTA ENHETEN

POSITIONERA BAS

Denna maskin maste positioneras pa en plats som ger tillracklig atkomst till alla sidor av maskinen for drift
och service. Vi reckommenderar ett arbetsomrade pa cirka 318 cm [125"] x 247 cm [97"] D x 229 cm [90"] H
vid lastning fran framsidan av maskinen, eller 318 cm [125"] x 419 cm [165"] D x 229 cm [90"] H vid lastning
fran baksidan av maskinen. Positionera basen sa att det finns tillrackligt med arbetsutrymme bade framfor
och bakom maskinen. Se FIGUR 5 och 6.

Basen bor placeras pa ett relativt plant betonggolv med tillrdacklig takhojd for att medge installation av
enheten. Placera inte enheten 6ver sommen mellan tva betongsulor eller 6ver en stor spricka.

PLACERING AV SLIPMASKINEN PA ETT UNDERLAG SOM INTE AR JAMNT ELLER AR SKADAT KOMMER

ATT PAVERKA SLIPKVALITETEN.
A VARNING

MASKINEN MASTE POSITIONERAS SA ATT DEN GER ENKEL ATKOMST TILL STICKKONTAKTEN
FOR ANVANDNING SOM HUVUDSAKLIG FRANKOPPLINGSMEKANISM. SE AVSNITTET ELEKTRISK
INSTALLATION FOR MER INFORMATION.

ELEKTRISKA KRAV:

- ANVAND ALLTID ETT KORREKT JORDAT ELUTTAG!

- Vi reckommenderar att denna slipmaskin har en egen permanent natanslutning fran elcentralen utan nagon
annan storre stromférbrukande utrustning pa samma linje.

- Slipmaskinen ar utrustad med ett rela for hog-lag-spanning (LVR) som ar fabriksinstallt pa 100-140 VAC. Om
elnatet inte ger 100-140 VAC under belastning 6ppnas reldet och utldser startaren. Om detta intraffar ar ditt
elnat inadekvat och maste atgdrdas fére fortsatt anvandning av slipmaskinen.

FOR ATT UNDVIKA PROBLEM, FOLJ NEDANSTAENDE REKOMMENDATIONER BETRAFFANDE LEDARSTORLEK.
STORA MASKINER AVSEDDA FOR 20 AMPERE

For 0 till 12 meter (O till 40 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 12 Ga. (4,0 mm).

For 12 till 18 meter (40 till 60 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 10 Ga. (6,0 mm).

For 18 till 30 meter (60 till 100 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 8 Ga. (10,0 mm).

For 30 till 48 meter (100 till 160 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 6 Ga. (16,0 mm).

94 | 125 |
(23791cm) [318CM]
(182cm)
AREA REQUIERD IF USING
/ \ THE OPTIONAL
e —'\ 70 WORKSTATION
I’ N 178 cm
61( )
(155¢cm) 165" [419 CM]
WORKSTATION

97"
[245CM]

%

36"
[91CM]

OPERATOR &
LOAD AREA

FIGUR 4 FIGUR 5
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INSTALLATIONSANVISNINGAR OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
LYFTSTALLE

En gaffeltruck eller pallyftare kan anvandas for

att flytta eller positionera denna utrustning.
Gaffeltrucken maste ha gafflar som ar minst 122 cm
[48"] langa. Nar en gaffeltruck anvands, lyft under
mitten av maskinen och se till att gafflarna stracker sig
hela vagen fran framsidan till baksidan av maskinen.

Nar maskinen har avldagsnats fran pallen kan

den flyttas med en pallyftare genom att skara

de formarkerade braderna (2" x 6" x 43,5") fran
transportpallen och placera dem i sparen som visas
i FIGUR 6.

FIGUR 6

JAMNA UT BASEN

Placera ett vattenpass pa bordet och kontrollera
att enheten star jamnt fran sida till sida. Justera
nivafotterna efter behov tills maskinen star jamnt.
Se FIGUR 9

Placera ett vattenpass 6ver bordet fran framsida
till baksida. Justera nivafotterna efter behov tills
maskinen star jamnt. Se FIGUR 8

N&r maskinen star jamnt fran framsida till baksida R N
och i sidled, ganga sexkantsmuttrarna mot den fasta - LOSSA LASMUTTER FOR
muttern. Var noga med att inte flytta nivafotterna ATT JUSTERA FOT-

under denna process. Se FIGUR 7. Se till att alla fyra =
nivafotter har full kontakt med golvet.

VWV

NIVAFOTTERNA SOM

. . 1a SITTER | HORNEN AV
Kontrollera igen med vattenpass nar lasmuttrarna har /1
A MASKINEN
dragits at helt.

FIGUR 7

FIGUR 8 FIGUR 9
Vi rekommenderar att denna maskin installeras i ett separat omrade i anldggningen, t.ex. i ett dedikerat sliprum dar

atkomst till utrustningen kan begrénsas och tillracklig ventilation kan tillhandahallas. _

15




INSTALLATIONSANVISNINGAR OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

ELEKTRISK INSTALLATION

A\ VARNING

OM MASKINEN INTE HAR EN STICKPROPP | ANDEN AV N_ATKABELN MASTE EN STICKPROPP

ELLER KONTAKT SOM FOLJER LOKALA LAGAR OCH BESTAMMELSER INSTALLERAS AV EN
KVALIFICERAD ELEKTRIKER. STICKKONTAKTEN AR KLASSIFICERAD SOM EN CATEGORY 0 MAIN
DISCONNECT (HUVUDFRANKOPPLARE, KATEGORI 0). ANSLUT INTE DENNA MASKIN DIREKT TILL ETT
ELNAT UTAN EN STICKKONTAKT ELLER KONTAKT SAVIDA INTE EN ENHET SOM UPPFYLLER KRAVET
ENLIGT CATEGORY 0 MAIN DISCONNECT ANVANDS FOR ATT STROMFORSORJA MASKINEN.

VIKTIGA ANVISNINGAR OM JORDNING
| hdndelse av felfunktion eller avbrott reducerar jordning risken for elektriska stotar genom att
tillhandahalla en ledning med ldgsta motstand for den elektriska strommen.

Denna slipmaskin har en natkabel med en jordledare och ett jordningsstift som jordar utrustningen.
Jordningsstiftet maste anslutas till ett 6verensstimmande uttag som ar korrekt installerat och jordat enligt
alla lokala eller andra tillampliga elektriska bestammelser.

Innan slipmaskinen kopplas in ska du se till att den kommer att vara ansluten till en natkrets som &r skyddad
av en korrekt dimensionerad kretsbrytare eller sakring. SE SERIENUMMERSKYLTEN FOR FULLSTANDIG
AMPEREKLASSNING AV DIN MASKIN.

Modifiera aldrig kontakten som medféljer maskinen. Om den inte passar i uttaget ska en kvalificerad
elektriker anlitas for att installera ett lampligt uttag.

A\ VARNING

SE ALLTID TILL ATT TILLHANDAHALLA EN KORREKT ELEKTRISK JORDNING FbR_ DIN MASKIN. EN
FELAKTIG ANSLUTNING KAN ORSAKA FARLIGA ELEKTRISKA STOTAR. OM DU AR OSAKER PA DEN
KORREKTA ELEKTRISKA JORDNINGSPROCEDUREN, KONTAKTA EN KVALIFICERAD ELEKTRIKER.

FRAN ELCENTRALEN, UTAN NAGON ANNAN STORRE STROMFORBRUKANDE UTRUSTNING PA

i VI REKOMMENDERAR ATT DENNA SLIPMASKIN HAR EN EGEN PERMANENT NATANSLUTNING
SAMMA LEDNING.

FABRIK§INSTALLT PA 100-140 VAC. OM SPANNINGEN | KONTROLLPANELEN FALLER

UTANFOR INTERVALLET 100-140 VAC UNDER BELASTNING OPPNAS RELAET OCH UTLOSER
STARTAREN. OM DETTA INTRAFFAR AR DITT ELNAT INADEKVAT FOR ATT KORA DENNA MASKIN
OCH MASTE ATGARDAS FORE FORTSATT ANVANDNING AV SLIPMASKINEN. OM DEN VALFRIA
TRANSFORMATORN INSTALLERAS PA UTSIDAN AV MASKINEN KOMMER SPANNINGEN SOM
LEVERERAS TILL MASKINEN ATT VARA 230 VAC, MEN SPANNINGEN | MASKINEN MASTE VARA
100-140 VAC UNDER BELASTNING ENLIGT OVAN.

i SLIPMASKINEN AR UTRUSTAD MED ETT RELA FOR HOG-LAG-SPANNING SOM AR

ANVAND INTE DENNA SLIPMASKIN MED EN FORLANGNINGSKABEL.

ANV.A'ND INTE DENNA SLIPMASKIN PA EN KRETS MED JORDFELSBRYTARE EFTERSOM STORANDE
UTLOSNING AV JORDFELSBRYTAREN KAN INTRAFFA.

FELAKTIG JORDNING | DIN BYGGNAD KAN MEDFORA ATT SLIPMASKINEN INTE FUNGERAR

KORREKT JORDNING AV UTTAGSJORDEN | DIN BYGGNAD MASTE VERIFIERAS.
& KORREKT.
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INSTALLATIONSANVISNINGAR OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

ENDAST 120 V-MODELL. Anslut styrboxens natkabel till
ett vanligt 120 VAC, 20 A, jordat eluttag. Se FIGUR 10.

foljas for att faststalla ledarstorleken mellan STANDARDKONTAKT |
strompanelen i byggnaden och slipmaskinens uttag. NORDAMERIKA.
Observera att ledningsdragningen i byggnaden
maste folja specifikationen mellan den huvudsakliga
strompanelen och underpaneler. FIGUR 10

Nar slipmaskinen installeras maste foljande riktlinjer @ 120 VAC, 20 A,

STORA MASKINER AVSEDDA FOR 20 AMPERE

For 0 till 12 meter (O till 40 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 12 Ga. (4,0 mm).

For 12 till 18 meter (40 till 60 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 10 Ga. (6,0 mm).

For 18 till 30 meter (60 till 100 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 8 Ga. (10,0 mm).

For 30 till 48 meter (100 till 160 fot) fran panel till uttag = Anvand en ledare pa 6 Ga. (16,0 mm).

MODELL 230V, 50/60 Hz

230 V-maskiner installeras med en 3 KVA, 230 V nedtransformator som anvands for att omvandla spanningen
som levereras till den elektriska styrningen till 110 V.

Transformatorns kopplingsschema visas i FIGUR 11.

En kontakt som féljer specifikationerna pa din plats och en 230V, 10 A applikation ska installeras om det inte
redan finns pa dnden av natkabeln.

/ [
/ 1

GRON JORDLEDARE MED
GUL RAND \

/

14 G. (2,5 MM)
GRON JORDLEDARE
MED GUL RAND SKA
LAGGAS TILL.

GRON JORDLEDARE MED
GUL RAND

@ ===

EFFEKT UT 110V, 1 FAS

—
EFFEKT IN 230V, 1 FAS
BRUN /
LJUSBLA ol = BRUN
NEUTRAL | .
' LJUSBLA NEUTRAL
LAT ENDAST EN | )

KVALIFICERAD N =

ELEKTRIKER
UTFORA
INSTALLATIONEN.
FIGUR 11

X1 X3 X¢ X4HInH5 H1 HE
TRANSFORMATORLEDARE MED ENSKILDA KRETSMUTTRAR H2, H3, H4, H7, H8 OCH H9.

INSTALLERA DEN GRONA KABELN MED GUL RAND | KONTAKTBLOCKET | HALET MOTSATT KABEL X3 ENLIGT
FIGUREN. FOR ATT INSTALLERA KABELN FOR DU IN EN LITEN SKRUVMEJSEL | HALET SOM AR MARKT “A” FOR
ATT OPPNA KABELHALET.

KOPPLA DEN ANDRA ANDEN AV DEN GRONA KABELN MED GUL RAND TILL JORDSTIFTET PA
TRANSFORMATORN.

17



LAR KANNA DIN SLIPMASKIN OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
SYSTEM

3. FRONTKLAMMA MED
HOJDJUSTERING

1. ACCU-POSITIOI\_{ERINGSMATARE
OCH CYLINDERSPARR

2. ACCU-RULLVALJARE

5. ACCU TOUCH 3-STYRENHET

1. ACCU-POSITIONERINGSMATARE OCH CYLINDERSPARR — anvinds tillsammans med ACCU Touch
3-styrenhet for att positionera skarenheten vertikalt och horisontellt i slipmaskinen.

2. ACCU-RULLVALJARE — mojliggér enkel justering av den bakre rullens v-fisten och positionerar
automatiskt skdarenheten utifran marke, diameter och antal blad. Klamman installeras for att sdkra den bakre
rullen.

3. FRONTKLAMMA MED HOJDJUSTERING — justeras for att anpassas till olika rullar och groomers och
flyttas uppat och nedat for att stalla in skarenhetens hojd med ett sparrsystem.

4. ROTATIONSDREV — motbalanserande rotationsdrev ansluts direkt till rullaxeln och kan positioneras pa
bada sidor om skarenheten.

5. ACCU Touch 3-styrenhet — ger en steg-for-steg-vagledning for nya tekniker och vagleder operatéren genom
rund- och slappslipningsprocesserna.

18



LAR KANNA DIN SLIPMASKIN OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

KONTROLLER
KONTROLLPANEL

2. ATERSTALL-KNAPP ACCU-TOUCH

3-SKARM

AR Bl

3. MATNINGS-
HASTIGHETSRATT

FIGUR 12

1. NODSTOPPSKNAPP (E-STOPP)

1. NODSTOPPSKNAPP eller E-STOPP
Tryck for att stoppa strémforsorjningen till alla motorer. For att aterstélla stréomférsérjningen, dra ut den réda
knappen och tryck pa ATERSTALL-knappen.

2. ATERSTALL-KNAPP
Tryck for att aterstalla kontrollen och ga ur E-stopp-laget.

3. MATNINGSHASTIGHETSRATT
Vrid pa ratten for att 6ka eller minska sliphuvudets hastighet vid vanster- och hogerforflyttning, matt i fot per
sekund (FPS)

FIGUR 13

4. S'!'_ROMBRYTARE OCH SAKRINGAR (HOGER SIDA AV MASKINEN).

STROMBRYTAREN stanger AV och satter PA ACCU -TOUCH 3-styrenheten. Stang AV nar maskinen inte
anvands.

SAKRINGAR — avbryter kraftiga strémstyrkor (spikar) sa att ytterligare skador genom éverhettning eller brand
forhindras.

STROMBRYTAREN AR INTE EN HUVUDSAKLIG FRANKOPPLINGSMEKANISM! Dra ut nitkabeln ur vigguttaget
fore service.
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
FORKLARING AV PEKSKARM

Se foljande beskrivning av pekskdrmen innan du fortsatter med anvisningarna.

SKARMEN NODSTOPP
Denna skarm visas nar NODSTOPP-knappen trycks in
eller luckorna ar 6ppna medan maskinen kérs. For att
aterstalla, dra upp E-STOPP-knappen och tryck ned

1 T. ATERSTALL-KNAPPEN.

FIGUR 14

STARTSKARM

SPRAKIKON

VERKTYGSIKON

IKON FOR UTSUGSSTART

IKON FOR NEDMATNING

LARMSKARM — tryck

L i pa denna ikon for att
Pt visa LARMSKARMEN. Ett

IKON FOR VAL AV meddelande som beskriver

UTBILDNINGSLAGE problemet visas. Om det

finns fler an ett problem
visas alla.
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
LARMSKARM

Ett meddelande som beskriver problemet visas. Om det finns fler an ett problem visas alla.

LAG SPANNING DETEKTERAD

FIGUR 16

IKON FOR BAKAT/FOREGAENDE BEKRAFTA — tryck pa denna
ikon for att bekrafta larmet och
rensa det fran listan.

POPUP-LARMSKARM
Indikerar ett processfel med en visuell beskrivning av hur felet ska atgardas.
1. Tryck pa skdrmen for att rensa felet.
2. Tryck pa skdrmen igen for att stanga larmskarmen.

FIGUR 17
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LAR KANNA DIN SLIPMASKIN OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
VANLIGA IKONER

START-IKON
Nar du trycker pa denna ikon kommer du till skarmen
START/INSTALLNING AV RULLE.

IKON FOR SNABB RUNDSLIPNING
Tryck pa denna ikon for att ga till skarmen
RUNDSLIPNINGS-installning.

IKON FOR SNABB SLAPPSLIPNING
Tryck pa denna ikon for att ga till skarmen for
SLAPPSLIPNINGS-installning.

IKON FOR SNABBPOSITIONERING
Tryck pa denna ikon for att ga till skarmen for
POSITIONERINGS-installning.

FRAMAT-IKON
Tryck pa denna ikon for att ga en skarm framat.

BAKAT-IKON
Tryck pa denna ikon for att ga en skarm bakat.

HJALP-IKON
Tryck pa denna ikon for att ga till en skdrm med
ytterligare information.
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DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
DRIFT

FORBERED SKARENHET FOR SKARPNING

Folj reckommendationerna fran tillverkaren av skarenheten for korrekt skotsel vid férberedelse av
skarenheten for skarpning. Vi rekommenderar att rullen som ska skarpas rengors noga. Avlagsna, om mojligt,
hjul och bottenskena fran rullen. Inspektera, justera och/eller byt ut eventuellt slitna eller skadade lager.

Se till att rullagren ar korrekt justerade sa att rullen enkelt kan roteras for hand. Eftersom denna slipmaskin
monterar rullen med den bakre trissan och den framre trissan (om tillampligt) maste lagren vara i gott skick
utan nagot spelrum. De framre och bakre trissorna maste vara korrekt inriktade parallellt med rullen fére
slipning.

Satt igdng maskinen genom att trycka pa
STROMBRYTAREN pa hoger sida av maskinen.

Dra ut E-STOPP-knappen och tryck pa START-knappen.

20

FIGUR 19

VALJ SPRAK

8 e
ACCT LTouch

/ FOLEY \ —
oy B coo

FIGUR 20

Tryck p& UTBILDNINGSLAGE ”PA”

OBS! Med UTBILDNINGSLAGE stillt till “PA” vigleder ACCU-Touch 3-styrenheten operatéren genom hela
slipprocessen. Uppmaningarna pd skdrmen vdgleder operatéren genom de steg som krévs fér att slipa rullen.
Med UTBILDNINGSLAGE stdillt till "AV” krdvs en mer erfaren operatér for att genomfora slipprocessen.
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DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

TRYCK PA START-KNAPPEN

FIGUR 21

SKARM FOR VAL AV ENHET

1. Valj RULLTYP som ska slipas efter tillverkare.
2. Valj DIAMETER pa rullen som ska slipas.

3. Valj BLADANTAL pa rullen som ska slipas.

Dessa ikoner visas inte forran operatéren
X har valt rulltillverkare, diameter och
' ) bladantal

/ﬁ\ SELECT REEL TYPE

e

BLADE COUNT

REEL TYPE DIAMETER

2

FIGUR 22
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DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

VALJ RULLTILLVERKARE OCH DIAMETER SLAPPVINKELINDIKATOR

FIGUR 23 FIGUR 24
V-BLOCK  LASSTIFT SLAPPVINKELJIUSTERARE

Placera ACCU-RULLPOSITIONERAREN for att korrigera positionen baserat pa tillverkare och rulldiameter. For
att flytta ACCU-RULLPOSITIONERAREN, dra upp l3sstiftet och flytta anordningen till 6nskad position. For att
Iasa anordningen i korrekt position, frigor Iasstiftet och flytta anordningen tills 3sstiftet lases fast i ratt lage.

Konfigurera slappvinkeln sa att den 6éverensstammer med den forinstallda vinkeln med
SLAPPVINKELJUSTERAREN. SE SIDA 41. Fér att flytta SLAPPVINKELPOSITIONERAREN vrider du ratten medurs
eller moturs tills du n&r 6nskad slappvinkel. OBS! Sliphuvudet maste vara i SLAPP-position och vinkeln stélls in
fran undersidan av FLAGGAN. Se FIGUR 26

Exempel: Om din rulle ér en 7" Jacobsen-rulle stdller du in ACCU-RULLPOSITIONERAREN (enligt bilden) varpa
sldppvinkeln stdlls in pd motsvarande 12° vinkel enligt ova__nstéende FIGUR. Om rullen du ska slipa inte passar
dessa parametrar, se avsnittet "SLIPNING AV ANDRA SKARENHETER” pd sidan 43

Vilj en 7"-rulle och dndra sedan SLAPPVINKELJUSTERAREN till motsvarande 12° slappvinkel

UNDERSIDA AV FLAGGA

FIGUR 26

FIGUR 25
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DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
LADDA SKARENHETEN

Det finns tva tillvalskomponenter som kan kopas till
for att ladda en skarenhet. Innan du boérjar, lds och

se till att du forstar all sdkerhetsinformation i denna
manual och manualen som medféljde din utrustning.
Sakerhetsinformation vid laddning och driftanvisningar
finns pa foljande sidor.

BOM (TILLVAL) MED ELEKTRISK VINSCH

Skarenheten kan laddas fran framsidan eller baksidan
av maskinen med bomaggregatet (tillval).

(653 maste ha tillvalet Baklucka for att laddas fran
baksidan.)

FIGUR 27
1. Positionera rullen pa golvet sa att framsidan av
klipparen ar vand i samma riktning som maskinens
framsida.

2. Haka i vinschens lyftdon i rullen (klammorna pa
lyftdonet ska fordelas jamnt langs klipparen sa att de
inte glider nar klipparen hojs).

3. Anvand styrenheten som ar ansluten till vinschen
for att hoja eller sanka skarenheten. For att sanka,

tryck pa "NED”-knappen. For att hoja, tryck pa "UPP”-
knappen.

ARBETSSTATION (TILLVAL)
Kan anvandas for att ladda ned pa bade ACCU-Master
och ACCU-Pro

For mer information om ARBETSSTATIONEN (TILLVAL),
se manualen som medféljer arbetsstationen.

FIGUR 28

ELEKTRISKT BOMALTERNATIV
(TILLVAL) MED BAKRE LUCKOR

FIGUR 29
ARBETSSTATION (TILLVAL)
26




DRIFT

OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

LAS NOGGRANT IGENOM INFORMATIONEN INNAN DU FORSOKER ANVANDA ELLER REPARERA DEN
ELEKTRISKA VINSCHEN ELLER ARBETSSTATIONEN SOM FINNS SOM TILLVAL! UNDERLATELSE ATT
EFTERLEVA ANVISNINGARNA KAN LEDA TILL PERSONSKADOR OCH/ELLER EGENDOMSSKADOR!
FOR DIN EGEN OCH ANDRAS SAKERHET MASTE DENNA UTRUSTNING ANVANDAS | ENLIGHET

MED TILLVERKARENS REKOMMENDATIONER. UNDERLATENHET ATT EFTERLEVA FOLJANDE
REKOMMENDATIONER KAN UTSATTA DIG FOR LIVSFARA.

1. Maximal lyftkapacitet &r 180 kg [400 lbs] med en
enda vinsch. FORSOK INTE ATT FLYTTA LAST SOM
VAGER MER AN DETTA.

2. LYFT ALDRIG personer i kroken/rampen eller
pa lasten.

3. FLYTTA ALDRIG EN LAST med denna vinsch/
arbetsstation forran all personal ar utom rackhall.

4. LAT INTE obehérig personal anvanda denna enhet.

5. HALL PA AVSTAND FRAN RAMP ELLER
VINSCHVAIJER OCH HAKA | UNDER DRIFT. FORSOK
INTE att styra vajern for hand nar den spolas tillbaka.

6. UNDVIK 6verdrivet langsamma rérelser och snabba
belastningsforandringar.

7. SAKERSTALL att strommen ar urkopplad innan
nagon skotsel- eller reparationsatgard utfors.

8. ANVAND INTE denna enhet om den inte fungerar
korrekt.

9. HALL ARBETSSTATIONEN/VINSCHOMRADET FRIA.
Lat inte askadare uppehalla sig inom arbetsstationens/
vinschens omrade. Sta inte mellan vinschen och
lasten.

11. LAT ARBETSSTATIONEN/VINSCHEN SVALNA OFTA
eftersom motorn endast ar avsedd for periodvis drift.
Nar motorns metallholje ar for hett att vidrora ar det
dags att lata vinschen svalna.

12. ANVA!\ID INTE ARBETSSTATIONEN/VINSCHEN
UNDER PAVERKAN AV DROGER, ALKOHOL ELLER
LAKEMEDEL.

13. ANOVAND INTE ARBBETSSTATIONEN/VINSCHEN FOR
ATT HALLA LASTER PA PLATS. Anvand andra satt att
sakra laster, t.ex. stroppar.

14, ANVAND ENDAST FABRIKSGODKANDA BRYTARE,
FIARRKONTROLLER OCH TILLBEHOR.

Anvandning av ej fabriksgodkanda komponenter

kan orsaka skador pa person och egendom och kan
medfora att garantin ogiltigforklaras.

15. BEARBETA INTE OCH SVETSA INTE NAGON DEL
AV ARBETSSTATIONEN/VINSCHEN. Sadana andringar
kan forsvaga arbetsstationens/vinschens strukturella
integritet och kan ogiltigforklara garantin.

16. ANVAND INTE DENNA ARBETSSTATION/VINSCH
UTOMHUS ELLER | KORROSIVA ELLER EXPLOSIVA
MILJOER.

OBS! FOLJANDE GALLER ENDAST ANVANDNING
AV VINSCHEN.

1.UPPRATTHALL MINST 4 VARV VAIJER runt
vinschtrumman for att forhindra att vajern bryts av
vikten.

2. NAR LYFTOKSENHETEN ANVANDS ir det viktigt att
den sitter ordentligt i kroksadeln.

3. HAKA ALDRIG | VAJERN I SIG SJALV. ANVAND
LYFTOKSENHETEN.

Om vajern hakar i sig sjalv skapar det en ohallbar
belastning pa vajern.

4. ANVAND INTE vajern som en grund till svetsning.
5. VIDROR ALDRIG en svetselektrod med vajern.

6. INSPEKTERA VAJERN OFTA. Om vajern ar nott och
har brustna andar maste den ersadttas omedelbart. Byt
aldrig ut vajern med nagon annan typ eller storlek av
vajer an den som anges i avsnittet om reservdelar i
denna manual.

7. ANVAND SLITSTARKA LADERHANDSKAR nér du
hanterar vajern for att undvika risken for skarsar eller
rispor fran span och flisor fran kluvna andar.
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Denna vinsch ar utformad for att dra 180 kg (400 Ibs)
i 20 sekunder pa vajerlagret som sitter narmast
trumman. Forsok att dra mer an denna vikt eller att
overskrida belastningscykeln (tidsmassigt) kan leda
till skador pa vinschen eller vajern. Det kan ocksa
medféra att kretsbrytaren l6ser ut sa att vinschen
slutar att fungera. Se till att ha minst fyra varv med

LYFT INTE VINKLADE LASTER MED VINSCHEN.
DRAGRIKTNINGEN SKA ALLTID VARA | RAT VINKEL
MOT VINSCHEN.

SE TILL ATT VAJERN AR SPAND OCH SITTER JAMNT
PA SPOLEN.

BYT UT VAJERN OM DEN AR NOTT.
SE TILL ATT VAJERN AR SPAND UNDER TIDEN SOM
SIG” LOST PA SPOLEN OM DEN INTE HALLS SPAND.

Vajern maste ses 6ver regelbundet och kan behéva
bytas ut efter en tid. Inspektera vajern ofta. Om
vajern dr nott maste den ersattas omedelbart.
Vinschen har en galvaniserad vajer av flygplanstyp
med matten 3 mm i diameter [1/8"] 7 x 19. Byt
alltid ut vajern med ersattningsvajern som finns
specificerad i avsnittet om reservdelar i denna
manual. Eftersom vajern ar foremal for slitage
omfattas den inte av var garanti.

SMORINING
Din nya vinsch har en smoérjning som varar under hela
dess livslangd. Lackage av smoérjmedel fran vinschen,

fortsatter efter en kortare tidsperiod bor vinschen
inspekteras for att faststalla orsak och bytas ut om
nodvandigt.

vajern runt vinschtrumman innan du utfér nagra lyft.

VINSCHEN ANVANDS. VAJERN KOMMER ATT "HOPA

sarskilt under de forsta operationerna, ar normalt. Det
ar inte nédvandigt att smorja eller olja in nagon del av
vinschen vid nagot tillfdlle. Om lackage av smorjmedel

ARBETSSTATION (TILLVAL)

Denna ARBETSSTATION (TILLVAL) ar utformad for att
lyfta hogst 180 kg (400 Ibs) en gang var 10:e minut.
Forsok att lyfta hogre vikter eller att 6verskrida
arbetscykeln (tidsmadssigt) kan medféra att
kretsbrytaren loser ut sa att lyftoket inte fungerar.

For detaljerad information om ARBETSSTATIONEN
(TILLVAL), se manualen som medfoéljer
arbetsstationen.

ANVAND ALDRIG ARBETSSTATIONEN OM EN PERSON
BEFINNER SIG PA RAMPEN.
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PLACERA RULLEN

Vid lastning fran maskinens baksida kan det vara nodvandigt att avldgsna den bakre rullklamman. For att
avldagsna den bakre rullklamman vrider du klamman 90 grader sa att det 6vre T"HANDTAGET pekar fram och
bak och lyfter upp klamman. Se FIGUR 32 nedan.

OVRE SKIVA
FRAMRE VERKTYGSUPPSATTNING

LASRATT

FIGUR 30

P4 mindre rullar kan det vara nddvindigt att flytta den évre skivan pd DEN FRAMRE HOJDJUSTERAREN
framat for att na den framre rullen. For att flytta den 6vre skivan laser du upp lashandtaget och skjuter in eller
ut den dvre skivan pd den FRAMRE HOJDJUSTERAREN. Om skivan har flyttats framat ska du alltid kontrollera
att det finns frivinkel till sliphuvudet.

T-HANDTAG

FRAMRE )
VERKTYGSUPPSATTNING

V-BLOCK

KLAMMA BAKRE RULLE LASRATT
FIGUR 32

N&r ACCU-RULLPOSITIONERAREN och den FRAMRE HOJDJUSTERAREN har konfigurerats placerar du den bakre
rullen pa skarenheten i V-blocken (enligt FIGUR 31). Den framre rullen ska vila pa den &vre skivan av den
FRAMRE HOJDJUSTERAREN. Skarenheten ska sitta i mitten pa maskinen.

Nar de framre och bakre rullarna ar i ratt position ska du klamma fast den bakre rullen med klamman till den
bakre rullen. For att spanna den bakre rullen placerar du den bakre rullens klamma ovanpa den bakre rullen.
Vrid darefter lasratten nedat mot bordet for att klamma fast och lasa den bakre rullen i position.
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STALL IN HOJDEN

MATARSTAV

RULLSPARR

LASHANDTAG

FIGUR 33

FORVARING AV ACCU-
POSITIONERINGSMATARE

FIGUR 34

FLIK
For att stalla in hojden pa skarenheten anvander

du ACCU-POSITIONERINGSMATAREN som sitter pa
maskinens hogra sida. Se FIGUR 33.

Placera ACCU-POSITIONERINGSMATAREN pa

det nedre stiftet pa hoger sida om sliphuvudet. Se
FIGUR 33. Tryck pa fliken for att frigéra matarstaven.
Vrid ACCU-POSITIONERINGSMATAREN pa stiftet

tills MATARSTAVEN vidrér mitten av mittaxeln

pa skarenheten. Se FIGUR 34. Sakra den med
LASHANDTAGET och sank tillbaka axeln i FLIKEN, dra
tillbaka MATARSTAVEN tills den Iases fast i FLIKEN.

OM NODVANDIGT - séink sliphuvudet
fér att undvika kontakt mellan rullen
och sliphuvudet.

~
4

NEDRE STIFT

(

=
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STALL IN RULLENS HOJD

RULLSPARR ﬂ
| 1 .-,.
LAS-
HANDTAG
FIGUR 35 - DEKAL
N FIGUR 36
NEDERSTA BLAD PA SKARENHET .
HOJDJUSTERARE RIKTNINGSSPAK

For att stdlla in skarenhetens hojd: ) )
1. Placera den runda RULLSPARREN ovanpd MATARSTAVEN pa ACCU-POSITIONERINGSMATAREN.

2. Tryck pa fliken pa hoger sida om ACCU-POSITIONERINGSMATAREN fér att frigora MATARSTAVEN med
RULLSPARREN och |3t SPARREN haka i det nedersta rullbladet pa skdrenheten. Se FIGUR 35.

3. Las upp LASHANDTAGET pa vanster sida om HOJDJUSTERAREN. Se FIGUR 36.

4. Valj RIKTNINGSSPAKEN pa sparrhaken. Se FIGUR 36.

5. Tryck nedat eller dra uppat i sparrhakens handtag for att flytta skarenheten uppat eller nedat

tills handtaget pd ACCU-POSITIONERINGSMATAREN &r inriktat efter dekalen pd sidan av ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN. Se FIGUR 36.

6. Las LASHANDTAGET pa nytt. Se FIGUR 36.

FIGUR 37

KLAMMA FRAMRE RULLE

FIGUR 38

7. Spann den framre rullen. Se FIGUR 37.
8. Dra tillbaka MATARSTAVEN till nedatriktad position. B
9. Avldgsna och forvara RULLSPARREN pa sidan av ACCU-POSITIONERINGSMATAREN. SE FIGUR 38.

VIKTIGT! Kontrollera att det finns frivinkel mellan sliphuvudet och framsidans verktygsuppséttning. Kontrollera
med fingerenheten i RUND-position och i SLAPP-position. Justera den évre skivans position vid behov.
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STEG 2: PLACERA SLIPHUVUDETS VAGN

Innan du andordnar sliphuvudets vagn mot skdarhuvudets hjul, sanna sliphuvudets vagn parallellt med ACCU-
Reel Positioner V-block support genom att justera cross slide assemble. Las upp det orange lashandtaget

pa tvarsatsen och vrid orange handhjulet tills ratten indikerar pa tvarsatsenheten lases “0” med den langa
handen och”3” med den korta handen (Se Figur 39)

LANG HAND

ORANGE LASHANDTAK

ORANGE HANDHJUL

FIG. 40
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VERTIKAL POSITIONERING

For att positionera skarenheten vertikalt placerar du
ACCU-POSITIONERINGSMATAREN pa det nedersta
stiftet. Las darefter upp det gra lashandtaget pa
tvarsliden. Frigor darefter BALTESKLAMMANS
handtag. Klammans frigéringsarm sitter pa framsidan
av vagnen. Se FIGUR 39. Vrid frigéringsarmen uppat
for att frigdra och nedat for att aktivera.

Steg for att positionera skarenheten:

1. Flytta sliphuvudet till vanster om rullen tills dekalen
pa ACCU-POSITIONERINGSMATAREN &r inriktad
efter dekalen pa verktygsbommen. Se FIGUR 40.

2. Tryck pa frigoringsfliken pa sidan av ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN for att frigéra
MATARSTAVEN. Stavens dnde ska sitta mellan
rullbladen. Vrid ACCU-POSITIONERINGSMATAR-
enheten tills stavens ande vidror mitten av rullens
mittaxel.

3. Tryck pa ikonen KONTROLLERA pa vanster sida av
ACCU-TOUCH 3-STYRENHETEN.

4. Dra tillbaka matarstaven och flytta den till

héger om skérenheten tills dekalen pd ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN ar inriktad efter dekalen
pa verktygsbommen. Se FIGUR 40.

5. Tryck pa frigoringsfliken pa sidan av ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN for att frigora
MATARSTAVEN. Det kan handa att du behdver vrida
RULLEN en aning for att indikatorstaven ska passa
mellan rullbladen.

OBS! Det dr viktigt att INTE flytta pa eller rotera ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN. Férflyttning av métaren
resulterar i felaktig avldsning.

6. Tryck pa ikonen KONTROLLERA pa hoger sida av
ACCU-TOUCH 3-STYRENHETEN.

7. Anvand den gra ratten for att hoja eller sdnka
matningsvagnen tills den grona lampan tands i mitten.
Ikonen hogst upp till héger pa skarmen visar i vilken
riktning ratten behover justeras.

POSITIONERA SKARENHETEN

TVARSLID GRA
RATT

N
(~>

G ™
S ™

GRATT LASHANDTAG

. VERTICAL

VERTICAL

@)

5

RECHECK

v

GRONT LJUS
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8. Dra tillbaka MATARSTAVEN och flytta den ater till
vanster sida av skdrenheten tills dekalen pa ACCU-

POSITIONERINGSMATAREN ar inriktad efter dekalen
pa verktygsbommen (samma position som i steg 1).

VERTICAL

9. Tryck pa frigringsfliken pa sidan av ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN fo6r att frigora
indikatorstaven. Det kan handa att du behdver vrida
RULLEN en aning for att indikatorstaven ska passa
mellan rullbladen. OBS! Det dr viktigt att INTE flytta
pa eller rotera mdtaren. Férflyttning av mdtaren
resulterar i felaktig avldsning.

RECHECK

10. Om den gréna lampan lyser dr skarenheten korrekt

positionerad. Las pa nytt det GRA lashandtaget pa FIGUR 41

tvarsliden och dra upp indikatorstaven. Om den gréna

lampan inte lyser ska du trycka pd ATERKONTROLL och ATERKONTROLL

upprepa steg 1-10.
OBS! Det kan vara nédvdndigt att kontrollera
positioneringen pa nytt. | sa fall trycker du pa ikonen
ATERKONTROLL och flyttar tillbaka huvudet till vénster.

HORISONTELL POSITIONERING

ORANGE )
LASHANDTAG =

TVARSLID ORANGE
RATT

FIGUR 42

For att positionera skdrenheten horisontellt placerar du ACCU-POSITIONERINGSMATAREN pé& det 6versta
stiftet. Las upp det ORANGE lashandtaget pa tvarsliden.

Folj steg 1-10 pa foregaende sida med rubriken ”Steg for positionering av skdarenheten”. Las ater det orange
lashandtaget nar du ar fardig.

Nar skdrenheten har placerats i bade

vertikal och horisontell position ska ACCU-
POSITIONERINGSMATAREN AVLAGSNAS OCH
FORVARAS. Se FIGUR 43.

FORVARING AV ACCU-POSITIONERINGSMATARE

Verifiera att alla LASHANDTAG, FRAMRE
VERKTYGSUPPSATTNING, TVARSLID OCH
KLAMMOR sitter ordentligt. Nu ar rullen redo for
slipning.

DRA AT ALLA LASRA1:TAR ORDENTLIGT FOR HAND FORE
SLIPNING. LOSHET PAVERKAR SLIPNINGSKVALITETEN
MENLIGT.

FIGUR 43
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RUNDSLIPNING

TRYCK PA IKONEN
RUNDSLIPNING FOR
ATT FORTSATTA.

SPIN GRIND RELIEF GRIND

SLIPHUVUDETS POSITIONER RUNDSLIPNING/SLAPPSLIPNING

Sliphuvudets finger- och karossenhet roterar pa sliphuvudholjet for att vaxla position mellan rundslipning och
slappslipning. For att byta position pa finger- och karossenheten maste du dra ut pistongstiftet pa vanster
sida av sliphuvudholjet. Nar du ska utféra rundslipning maste finger- och karossenheten vridas medurs

(sett fran hoger sida). Detta vrider fingrarna ut ur rullbladets bana. Nar du ska utféra slappslipning maste
finger- och karossenheten vridas moturs. Detta vrider fingret till ratt position sa att det vidror och kan styra
rullbladen. Pistongstiftet gdngar fast i slappjusteraren. Det kan handa att pistongstiftet inte gangas fast
ordentligt i slappvinkeljusteraren, sa kontrollera att den ar ordentligt gdngad.

SLAPPENHETENS LASHANDTAG
1. Dra i pistongstiftet och vrid finger- och
karossenheten nedat (medurs sett fran hoger sida) till
rundslipningsposition och tills pistongstiftet pa vanster
sida lases i ratt position. Se FIGUR 44.

2. Frigor LASHANDTAGET PA SLAPPENHETEN for
att flytta slappfingerenheten. Installera RUND-
slipningshjulet pa 127 mm [5"] x 25 mm [1"]. Justera
positionen pa slappfingerenheten tills cirka 1,6 mm : ;
[1/16"] av sliphjulets diameter ligger fri. Mae
PISTONGSTIFT FIGUR 44

OBS! Ett sliphjul pG 89 mm x 25 mm [3,5" x 1"] kan
krévas foér mindre rullar, t.ex. grdsklipparrullar med en
diameter pa 127 mm [5"] om frivinkel krdvs.

.'
FAST FINGER

) FIGUR 45

1,6 MM [1/16"] GLAPP

LASHANDTAG

OBS! Lds upp LASHANDTAGET fér att hoja eller sénka
det FASTA FINGRET sad att det passar sliphjulet.

|
FIGUR 46
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ANSLUT ROTATIONSDREV

ROTATIONSDRIVMOTORN kopplas till &nden av
rullaxeln eller en drivsystemskomponent. Radfraga
tillverkaren av skarenheten om korrekt placering och
montering av rotationsdrevet.

Rotationsmotorn har en 1,27 cm [1/2"] fyrkantig
hanande. For att rotera rullen behéver du en adapter
for att ansluta rotationsdrivmotorn till skdarenheten.
Maskinerna levereras med 8-9-11 spline-adaptrar
(delnr 3706130). Se FIGUR 48. Anvdnd nagon av dessa
adaptrar for att ansluta ROTATIONSDRIVMOTORN till
skdrenheten. Se FIGUR 49. Om skdrenheten inte kan
anslutas med nagon av dessa adaptrar ska du kontakta
rulltilliverkaren for mer information. y

DRIVADAPTER
FIGUR 47

ROTATIONSMOTOR

Ja%j»
l SPANNINGSJUSTERARE

FIGUR 48 =

For att flytta ROTATIONSDREVET till maskinens andra
sida laser du upp LASHANDTAGET, vrider enheten
bakat och lyfter rakt uppat. Nar det har flyttats till
den andra sidan slapper du STIFTET till botten av
ROTATIONSDRIVENHETEN i blocket pa dnden av
verktygsbommen. Se FIGUR 49.

LASHANDTAG

STIFT

ROTATIONSRIKTNING
O\

Nar rotationsmotorn ar kopplad till skdrenheten
trycker du pa ikonen pa skarmen for att valja i

vilken riktning motorn ska rotera. Exempel: Om
rotationsdrevet sitter pa hoger sida trycker du pa
ikonen pa skarmen som sitter pa hoger sida om rullen.

OBS! Rotationsriktningen ér samma som sliphjulets —
medurs, sett fran héger dnde.

FIGUR 50
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STALL IN RORELSEGRANSER

IKON, MATNINGS-STOPP

FIGUR 51

FIGURS2  pyLLENS SLUT HIUL

OBS! Sliphjulet mdste positioneras utanfér rullen om
strukturen gér det majligt.

FIGUR53 .
RORELSEGRANSSENSOR

Flytta sliphjulet uppat sa att det befinner sig inom
3 mm [1/8"] fran rullen genom att trycka pa

.—ikonen.

Stall in RORELSEGRANSER fér sliphuvudet genom att
antingen manuellt flytta sliphuvudet eller trycka pa
MATNINGS-ikonerna pa skarmen. Se FIGUR 51.

Flytta rorelsegranssensorerna utat sa att sliphjulet

nar anden pa rullen. Flytta sliphjulet sa att det finns
frivinkel till anden pa rullen (om strukturen mojliggor
frivinkel). Se FIGUR 52. Nar sliphjulet &r i ratt position
flyttar du RORELSEGRANSSENSORERNA tills lampan
pa sensorn tdnds. RORELSEGRANSSENSORN kan flyttas
genom att dra den till vanster eller hoger.

Kontrollera rorelsegransinstallningen genom att flytta
sliphjulet ett par millimeter in fran rorelsegransen
och sedan ut igen. Upprepa processen for motsatt
rérelsegranssensor.

OBS! OM RULLRAMEN LOPER FORBI SIALVA RULLEN
SKA RORELSEGRANSEN STALLAS IN SA ATT SLIPHJULET
INTE KOMMER | KONTAKT MED RAMEN UNDER
SLIPNING.

Flytta SLIPHUVUDET till RORELSEGRANSERNA pé
hoger sida och 13s baltesklamman.
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TESTSLIPNING

ROTATIONS-

DRIVMOTOR
INMATNING

START

MATNING

FIGUR 55

1. Sténg alla luckor (sliphjulets motor och rotationsdrev fungerar inte nar luckorna ar 6ppna).

@

OBS! Ndr rullen roterar i samma riktning som sliphjulet ér beréringspunkten mellan de tva i motsatt riktning.
Se FIGUR 55. Om detta inte stdimmer, stdng av slipmaskinen och ga tillbaka till positioneringsskdrmen for
rotationsmotorn.

2. Tryck pa START-ikonen. Detta startar SLIPHJULSMOTORN, UTSUGET och ROTATIONSDRIVMOTORN.

3. Nar sliphjulet befinner sig under rullen trycker du pa INMATNINGSIKONEN

p& ACCU-TOUCH
3-STYRENHETEN tills det gnistrar om rullen. |

4. Tryck pa MATNINGSIKONEN pa ACCU-TOUCH 3-STYRENHETEN for att mata tvars over rullen i syfte att
hitta de hogsta omradena och testa rorelsegranserna.

OBS! Om slipningen bérjar ga tungt sdnker du sliphuvudet tills du kan fullfélja hela rullens Iéngd utan tung
slipbelastning. Matning till STARTPOSITION OBS! Startpositionen dr ndir sliphuvudet befinner sig vid den
hégra sidans rérelsegréns. Rérelsegrénssensorn pd héger sida tdnds.

OBS! Om skillnaden mellan sidorna dr fér stor (mer dn 1,5 mm [1/16"]) kan du 6vervdga att kontrollera
inriktningen pd nytt innan du fortsdtter.

5. Nar hjulet ar i startpositionen trycker du pa STOPP-ikonen m och fortsatter | darefter till
nasta skarm for att valja ett program. e

FIGUR 55

38



DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR
RUNDSLIPNINGSPROGRAM

Vilj ett program bland de 5 férinstillda programmen eller tryck pd LAS IN-ikonen fér att 6ppna ett sparat
program via PROGRAMINLASNINGSSKARMEN. Du kan dndra viarden genom att trycka pa dnskat virde. En
skarm visas dar du kan skriva in ett nytt varde. Tryck pa ENTER for att ldsa in det nya vardet i styrenheten. Nar
viardena som visas stimmer trycker du pd den GRONA BOCK-ikonen langst ner till héger pa skidrmen.

ANGE ANTAL

ANGE INMATNINGSMANGD INMATNINGAR

SELECT OR EDIT PROGRAM oy T ANGE ANTAL

SFIN CY/CLE

MATNINGSCYKLER
TelE INREE LINT I MELLAN

THOLSAN F AN INCH INMATNINGAR

EN
} . THETOTAL MUMEDR DS ANGE

VALJBLAND 5 s ilitin)
FORINSTALLDA SN2,
PROGRAM :

INMATNINGSMANGD
FOR UTGNISTNING

SPARKOUT — BN ANGE ANTAL

m MATNINGSCYKLER
) -

_ _ FOR UTGNISTNING
LAS IN PROGRAM . 2 TRYCK NAR VISADE
LOAD PRESS WHEN VALUES ARE SET [ VARDEN AR

FIGUR 56 KORREKTA

For att pdbodrja RUNDSLIPNINGSPROGRAMMIET trycker du p& programikonen KOR. PLC aktiverar alla
nddvandiga funktioner. Hall slipmaskinen under uppsikt sa att den kors felfritt genom cyklerna.

KOR PROGRAM/
PAUS

SPIN CYOLES SPRREOLT
OFCLES RERAAIMING

SNABBINMATNING

SNABBUTMATNING

ROTATIONSHAS-

7 TIGHET

FIGUR 57

Om slipningen ar for latt, vidror SNABBINMATNING 0,001” for att mata in hjulet 0,0254 mm [0,001"] under
tiden som programmet kors. Sliphjulet matar in 0,0254 mm varje gang du vidror knappen. Du maste avldagsna
fingret och trycka igen for att mata in ytterligare 0,0254 mm [0,001"]. Operatéren kan adven flytta hjulet nedat
genom att trycka pa ikonen SNABBUTMATNING 0,001".

MATNINGSDREV (RPM)

MATNINGSHASTIGHETEN &r justerbar fran omkring 1,5 meter per minut [5 fot per minut] till

6 meter per minut [20 fot per minut]. Rekommendationen ar att slipa omkring 4 meter per minut
[15 fot per minut]. Slipning vid lagre matningshastighet, 3 meter per minut [10 fot per minut],
ger en battre finish men innebar en langre slipcykeltid. Slipningens finish kontra cykeltid styrs av
operatoren.

39



DRIFT OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

JUSTERING AV ROTATIONSHASTIGHET

OBS! KONFIGURATIONEN AV ROTATIONSHASTIGHETENS RPM INFOR RUNDSLIPNING AR MYCKET VIKTIGT
NAR DET GALLER ATT UPPNA KVALITETSSLIPNING. ACCU-TOUCH 3-STYRENHETEN FASTSTALLER INITIALT
ROTATIONSHASTIGHETEN UTIFRAN RULLENS TILLVERKARE OCH INMATAD INFORMATION OM SKARENHETEN.
I regel éir ROTATIONSHASTIGHETENS RPM vid rundslipning mellan 180 RPM och 380 RPM. For alla rullar
finns en optimal ROTATIONSHASTIGHET som innefattar en AGGRESSIV men MJUK slipning.

Rekommendationen ar att pabdrja slipning av varje rulle vid den rotationshastighet som styrenheten

har faststéallt och darefter utvardera RPM-vardet genom att justera det upp eller ned for att optimera
ROTATIONSHASTIGHETEN for rullen i fraga. Om ROTATIONSHASTIGHETEN ar felaktigt installd kan tva
problem uppsta — ojamn forslitning av sliphjulet eller sliphjulsresonans.

For vissa rullar, sarskilt sadana med liten diameter och manga blad, kan ett for hogt RPM-varde for
ROTATIONSHASTIGHET leda till att rullen fungerar som en fras gentemot sliphjulet. Det kan uppsta vad
som kan se ut som mycket aggressiv slipning (som om sliphjulet har matat sig sjalvt) och darefter ett plotsligt
slipstopp utan kontakt mellan sliphjulet och rullen. Om detta intraffar har ROTATIONSHASTIGHETEN satts
for hogt sa att sliphjulet har frasts.

Vissa rullar har ett resonans-RPM som innebar att rullen hamnar i 6vertonsfas med sliphjulet sa att
resonansen vibrerar slipen vilket resulterar i samre slipkvalitet. Genom att andra ROTATIONSHASTIGHETEN
till ett hogre eller lagre RPM-varde hamnar du utanfor resonansintervallet.

Efter att ha faststallt basta RPM for ROTATIONSHASTIGHETEN for en viss rulle kan vardet sparas i ett
anpassat program.

OKA ROTATIONSHASTIGHET

MINSKA ROTATIONSHASTIGHET

FIGUR 58
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ATERSTAENDE CYKLER INMATNING MED 0,0254 MM
[0,001"]
2! SPIN ES SFARKOUT
KOR/PAUSA ‘ REHE CLES FEMAINING
PROGRAM e | 4 | UTMATNING MED
pr— 0,0254 MM [0,001"
AVBRYT
-
:\'l.
of s N
H MINSKA ROTATIONS-
R T — HASTIGHET
3 OKA ROTATIONS-
FIGUR 22 2 HASTIGHET

FIGUR 59 o
RUNDSLIPNINGSPROGRAM, KORSKARM

Om du vill inspektera rullen under ett pagaende slipprogram trycker du pa PAUS-knappen. Programmet
slutfér pagdende matningscykel och stannar darefter i START-positionen. Darefter kan du 6ppna luckorna
och kontrollera rullen. Om du vill fortsatta trycker du pa KOR eller trycker pa AVBRYT-knappen for att avsluta
programmet.

Nar programmet ar slutfort stangs dammuppsamlaren, rotationsmotorn, matningsmotorn och slipmotorn
av. Den bla lampan pa slipmaskinens ovansida blinkar for att signalera att programmet ar slutfért. Oppna
luckorna och inspektera rullen.

OBS! Nu har rullen vissats genom en RUNDSLIPNINGS-process. Om du inte vill utféra en SLAPPSL[PNING
avldgsnar du rullen och RUNDSLIPAR ndista rulle. Om du vill SLAPPSLIPA rullen fortsdtter du till SLAPPSLIPNING
pa@ ndsta sida. Om du vill spara instdllningarna som precis kérdes i ett anpassat program trycker du pd SPARA-

ikonen.

FIGUR 60
RUNDSLIPNINGSIKON SLAPPSLIPNINGSIKON
Tryck for att ga till skarmen SPARA-IKON . Tryck for att paborja
RUNDSLIPNINGSPROGRAM Tryck for att ga till slappslipningsprocessen.

for att valja ett annat SKARMEN SPARA

program och fortsitta slipa PROGRAM. Vérdena kan

den aktuella rullen. sparas i ett nytt program.
Se sidan 48 for inldsning
av program.

VK|



OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR

SLAPPSLIPNING
) T | RELIEF GRINDSETUP |

ET‘EE]

 ROTATE HEAD TO RELIEF POSITION mmu umsmmsv&m

BPIN GRIMD RELIEF GRIND

TRYCK PA IKONEN _ '
SLAPPSLIPNING FOR ATT ==
FORTSATTA.

FIGUR 61

Dra i PISTONGSTIFTET pa vénster sida och vrid fingret och karossenheten uppat (moturs sett fran héger
sida) till SLAPPSLIPNINGS-position och tills PISTONGSTIFTET pa vanster sida lases i ratt position. OBS!
Pistongstiftet mdste vara ordentligt géngat i SLAPPVINKELJUSTERARENS RATT for att fungera korrekt.

Ersatt sliphjulet som ar 25 mm [1"] brett med ett 10 mm [3/8"] brett slappslipningshjul infér slappslipning.

| takt med att rulldiametern minskar och antalet blad 6kar tenderar ett hjul med mindre diameter att fungera
battre. Ett hjul, 89 mm i diameter [3,5"] x 10 mm [3/8"] brett, medfdljer slipmaskinen och ska anvandas

pa dessa mindre rullar. | regel ska det storsta sliphjulet som ar praktiskt mojligt att anvanda brukas vid
slappslipning. (Ett storre hjul, 127 mm i diameter [5"] x 10 mm [3/8"] brett, medfdljer ocksa slipmaskinen och
ska anvandas pa de storre rullarna)

DEN HOGSTA PUNKTEN PA SLAPPFINGRET SKA ALLTID VARA | HORNET AV DET SLIPHJUL SOM
HAR KONTAKT MED RULLEN. PA DENNA SLIPMASKIN AR DET ALLTID PA DEN HOGRA SIDAN OM
SLIPHJULET. SE FIGUR 24.

RULLSPIRAL
Kontrollera om klipparen har en normal eller omvand helix.

NORMAL RULLHELIX.

Om hjulet har en spets placerar du den hogre sidan av
hjulet pa vanster sida for en normal helixrulle. De flesta
klippmaskiner ar av normalt helixutférande. Detta gor det
mojligt for hjulet att slipa till bladets ande.

OMVAND RULLHELIX.

Om hjulet har en spets placerar du den hogre sidan av hjulet
pa hoger sida for en omvand helixrulle.

Om du inte anvander ett fabriksformat hjul sa att den hogra
sidan vidror bladet kan det handa att de yttersta 10 mm [3/8"]
av bladet inte slipas.

FAST FINGER

FIGUR 62

LASHANDTAG

FIGUR 63

Justera det FASTA SLAPPFINGRET s3 att det bildas
ett litet glapp mellan det FASTA FINGRET och hjulet
(cirka 1-1,5 mm [1/32"-1/16"]).
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STALL IN SLAPPSLIPVINKEL

@yﬁa SET RELIEF ANGLE q?n (:9

= Il starting petion
. T Adjust higher far more angle.
Adiust lower for fess angle.
5N ‘ CHECK FOR WHEEL CLEARANCE TO BLADE ABOVE
f ]
7+ O SLAPPVIN-
KELDEKAL
- '

Anvand
JUSTERINGSRATTEN
FIGUR 64 for att konfigurera
SLAPPVINKEL.

MOTSVARANDE VINKEL

FIGUR 65

JUSTERING AV SLAPPVINKEL

For att justera SLAPPVINKELJUSTERAREN vrider du ratten medurs for stérre frivinkel eller moturs fér mindre
frivinkel tills du har stallt in 6nskad vinkel som motsvarar dekalen pa ACCU-RULLPOSITIONERAREN. OBS! Det
kan hdnda att sldppvinkeln redan konfigurerades i samband med att ACCU-RULLPOSITIONERAREN initialt
konfigurerades for att ta emot skdrenheten. Detta dr en startpunkt som stdller in sléppvinkeln till omkring

fabriksinstallningarna. Om du vill 6ka eller minska sldppvinkeln justerar du helt enkelt vinkeln genom att
anvidnda SLAPPJUSTERINGSRATTEN.
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JUSTERINGAR AV INDEXSTOPPFINGER

Finger- och karossenheten innehaller tva fingrar.
Se FIGUR 66 och 67. Vid slappslipning forflyttas
det rorliga indexstoppfingret fran slappfingersidan
(baksidan) pa rullbladet vid korning fran hoger ftill
vanster, till sliphjulsidan (framsidan) pa rullbladet
vid kérning fran vanster till hoger. Denna funktion
mojliggdr den helautomatiska slappfunktionen.
Nar slappslipning utfors ar det viktigt att
INDEXSTOPPFINGRET ar korrekt justerat.

STEG 1: Nar du har placerat sliphuvudet med ett
rullblad vilande pa den hogsta punkten pa det FASTA
SLAPPFINGRET satter du INDEXSTOPPFINGRET

med ett spelrum pa 0,8 mm [1/32"] till 1,5 mm
[1/16"] bakom rullbladet. INDEXSTOPPFINGRET JUSTERBART
ar fjaderbelastat i uppatriktad position. For INDEXSTIFT
att kontrollera spelrummet trycker du ned pa
INDEXSTOPPFINGRET. Anvand INDEXSTOPPRATTEN
for att justera indexfingrets stopposition. Om
INDEXSTOPPFINGRET inte har nagot spelrum
vrider du INDEXSTOPPRATTEN medurs. Om
spelrummet 6verskrider 1,5 mm [1/16"] vrider du
INDEXSTOPPRATTEN moturs. Se FIGUR 67.

INDEXSTOPPRATT

OBS! Anledningen till sléppvinkeln pé 1 mm [1/32"] FIU R 67
dr att den hégsta punkten pG SLAPPFINGRET

fungerar som vdgledning under sléppslipningscykeln.

INDEXSTOPPFINGRET fungerar som en vdgledning till

den avsmalnande rampen hos SLAPPFINGRET.

INDEXSTOPPSTIFTETS hojd ar justerbar. Det ska
justeras sa att det kan fanga rullbladet men anda har
tillracklig frivinkel till rullspindeln efter att slappvinkeln
har slipats till erforderligt djup. Se FIGUR 67.

STEG 2: Nar den nedre gransen for

INDEXSTOPPFINGRET har konfigurerats korrekt kan INDEXFINGER-
du behova justera den 6vre gransen for indexfingret E?)LEBVRE
nar det galler rullar med en diameter pa 127 mm [5"] SEGRANST

och omvadnda helixblad. Den 6vre rorelsegransen ar
begransad for att halla indexfingret pa rullbladets
indexbana. Detta gors for att ordentligt fanga nasta
blad under indexering eller for att mojliggora frivinkel
mellan indexstoppfingrets baksida och bladets
framsida nar slipningsvagnen kor returvandan till
startpositionen. Om indexstoppfingret har problem
med att fanga nasta blad vrider du INDEXFINGERRATT,
OVRE RORELSEGRANS moturs. Om det inte finns
tillracklig frivinkel mellan indexstoppfingrets baksida
och rullbladets framsida vrider du T-ratten medurs. Se
FIGUR 68.

FIGUR 68
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VALJ ROTATIONSDRIVPOSITION
| & SIIELECT'MD.'[F).IT-.P:DSITIGN \:')

Verifiera ROTATIONSDRIVMOTORNS position och
antalet blad pa rullen.

FIGUR 69
VALJ ROTATIONSMOTORPLATS

STALL IN RORELSEGRANSER

+# . MATAIN sliphuvudet uppat tills det bara aterstar en
|| minimal frivinkel mellan rullbladet och sliphjulet.

== _ Aterstsll MATNINGENS RORELSEGRANSER s3
T P o att sliphjulet har en frivinkel till bdda dndar om

: rullen pa cirka 1,5 mm [1/16"]. Flytta sliphuvudet
till rorelsegranserna pa hoger sida och Ias
BALTESKLAMMAN.

FIGUR 70

INDEXFINGER
BLADETS KANT

FAST FINGER

HJUL

RORELSEGRANSER

FIGUR 71 FIGUR 72
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TESTSLIPNING | rotaTiONSDRIVMOTOR

. TEST GRIND — @
: TURN TORGUE ON SLIPMOTOROM-
TO ACCESS GRIND KOPPLARE

:'j MOTOR SWITCH

INMATNING j [ ( [( *
[‘*’_J St
NEDMATNING -.-

[ilo)0%

Stang alla luckor — sliphjulets motor och rotationsdrev fungerar inte nar luckorna ar 6ppna.

MANUELL MATNING

MATNING TILL
RORELSEGRANSER

J FIGUR 73

Starta MOMENTDRIV-motorn. OBS! ROTATIONSDREVET applicerar en momentbelastning mot fingrarna.

POTENTIOMETERN FOR SLAPPMOMENT é&r férinstélld utifrdn inmatad skiarenhet. OBS! Fritt snurrande
rullar kan behéva att justeras nedat. Styva rullar eller rullar med en drivlina kan krdva en hégre instdllning.

Satt igang SLIPMOTOROMKOPPLAREN.

Flytta manuellt matningen hela vagen till vanster och se till att halla ordentlig frivinkel mellan sliphjulet
och bladet. Kontrollera att det finns tillracklig frivinkel mellan indexfingret (efter att ha frigjort det fran
bladets vanstra position) och framsidan av bladet under returvandan till startpositionen. Verifiera aven att
stodspindlarna till rullbladen har frivinkel.

Stanna matningen i START-position och kontrollera att ett korrekt bladindex foreligger (den automatiska
indexfunktionen fangar nasta blad som ska slipas). Stang av slipmotorn och momentet. Tryck °

b

SLAPPSLIPNINGSPROG
) SELECT OR EDIT PROGRAM ™ ™ “F

VERIFIERA
ANTALET BLAD

. ANGE ANTAL
VALJ ETT MATNINGSCYKLER

e . b, o "
FORINSTALT N e B - e o
PROGRAM ! = : 0 THOUSANDTHS GF AN INCH ANGE ANTAL

WERIFY BLADE COUNT

INMATNINGAR

) S 4 o TRYCK NAR DU HAR
LAS IN ETT SPARAT ' STALLT IN ONSKADE

PROGRAM L e PRESS WHEN VALUES ARE SET Eg PARAMETRAR
— FIGUR 74

Vilj ett program bland de 5 férinstillda programmen eller tryck p& LAS IN-ikonen for att 6ppna ett sparat
program via programinlasningsskdrmen. Du kan dndra varden genom att trycka pa onskat varde. En skarm
visas dar du kan skriva in ett nytt varde. Tryck pa ENTER for att ldsa in det nya vardet i styrenheten.

N&r virdena som visas stimmer trycker du pd den GRONA BOCK-ikonen langst ner till hdger pa skdrmen.
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ATERSTAENDE CYKLER BLADNUMMER

INMATNING MED
0,0254 MM [0,001"]

UTMATNING MED
0,0254 MM [0,001"]

KOR/PAUSA
PROGRAM
MINSKA MOMENT

OKA MOMENT

d FIGUR 75

SKARMEN SLAPPSLIPNINGSROGRAM

AVBRYT/AVSLUTA
UTMATNING MED 0,0254

MM [0,001"]

For att paborja SLAPPSLIPNINGSPROGRAMMET trycker du pa knappen KOR program. PLC aktiverar alla
nédvandiga funktioner. Hall slipmaskinen under uppsikt sa att den kors felfritt genom cyklerna.

Om slipningen gar for latt, vidror SNABBINMATNING 0,001” mm for att mata in hjulet 0,0254 mm [0,001"]
under tiden som programmet kors. Hjulet matar in 0,0254 mm [0,001"’] varje gang du vidror knappen.
Operatoren kan aven flytta hjulet nedat genom att trycka pa knappen SNABBUTMATNING 0,001” [0,0254 mm)].

Om du vill inspektera rullen under ett pagaende slipprogram trycker du pa PAUS-knappen. Programmet
slutfor pagdende matningscykel och stannar darefter i startpositionen. Darefter kan du éppna luckorna och
kontrollera rullen. Om du vill fortsatta trycker du pa KOR.

MATNINGSDREV (RPM)

Rekommendationen ar att slappslipa omkring 4 meter per minut [15-20 fot per minut]. Slipning vid lagre
matningshastighet, exempelvis 3 meter per minut [10 fot per minut], ger en battre finish men innebar en
langre slipcykeltid.

PROGRAMSLUT

Nar programmet ar slutfort stings dammuppsamlaren, rotationsmotorn, matningsmotorn och slipmotorn av.
Den bla lampan pa slipmaskinens ovansida blinkar for att signalera att programmet ar slutfort.

Oppna luckorna och inspektera slappslipningen. Upprepa slappslipningen vid behov. Den blinkande lampan
slocknar om luckorna 6ppnas eller en ikon pa skarmen Cykel slutférd trycks ned.

For att avsluta programmet vid START-positionen trycker du pa ikonen AVSLUTA VID START.

For att avbryta efterféljande inmatningar och avsluta programmet vid det forsta bladet trycker du pa ikonen
AVSLUTA VID BLAD NR 1.
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I slutet av programmet visas skarmen CYKEL SLUTFORD. Vilj ndgot av alternativen pa skarmen.

CYCLE COMPLETE!

FIGUR 76
SLAPPSLIPNINGSIKON START-IKON

Tryck for att ga till skarmen SPARA-IKON Y . Tryck for att ga till START-
SLAPPSLIPNINGSPROGRAM Tryck for att ga till skirmen.

SKARMEN SPARA
PROGRAM. Virdena kan
sparas i ett nytt program.
SE SIDAN 48.

for att vdlja ett annat
program och fortsatta slipa
den aktuella rullen.
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LASA IN ETT PROGRAM ) |y
For att lasa in ett program gar du till skirmen LAS IN |2 A = A ]
PROGRAM. Den har skarmen nardu genom atttrycka pd | commmm | — o)

ikonen LAS IN p3 skidrmen fér rund- eller slippslipning. : ' n #

Skidrmen LAS IN PROGRAM visar de 15 anpassade
program som ar tillgangliga. Programmet ar tomt tills ett
nytt sparas pa den platsen. For att ldsa in ett program
trycker du helt enkelt pa det program som du vill [dsain.
Vardena for det programmet visas till vanster nar du har
valt det. Tryck pa pilikonen for att aterga till rund- eller
slappslipningsprogramskarmen. Det valda programmet
visas nu pa denna skarm.

SPARA/SKAPA ETT PROGRAM

Nar en rund- eller slappslipning har slutforts kan
operatoren spara de anvanda instdllningarna i ett
program for framtida bruk. For att spara eller skapa ett _
program, ga till skirmen SPARA PROGRAM genom att | *#5& B | Jacossencxs
trycka pa SPARA-ikonen i slutet av ett program. E il

TORD GREENS

Programinstallningen visas till vanster. Tryck pa vardet
for att redigera det om sa 6nskas.

OBS! Rotationshastigheten eller slappmomentet sparas
som en del av programmet. Om verktygsuppsattningen

pa hoger sida anvands kan dven detta varde dndras och FIGUR 78
sparas. ENTER MAME THEN SELECT BUTTOM P

: _ Delete w
Nar vardena pa programskarmen stammer trycker du pa #
NAMN-faltet. Anvand displayen for att skriva in ett namn A L
och tryck pa Enter. For att spara programmet trycker du
pa nagon av de 15 ikonerna for att spara programmet pa
onskad plats. En bekraftelseskarm visas. Tryck pa JA for
att spara programmet. Programmet sparas och ikonen
visar nu programnamnet. Detta program ar nu tillgangligt
pé skdrmen LAS IN PROGRAM.

Obs! Om en ikon med ett sparat program viljs ersatter
det nya programmet det gamla programmet.

For att ta bort ett program, valj ikonen TA BORT och valj
sedan programmet som ska tas bort. Tryck pa JA for att
bekrafta att detta program ska tas bort.

PROGRAMSKARMEN UTBILDNINGSLAGE AV

Né&r utbildningsliget dr avstingt visas LAS IN- och SPARA-
skarmarna pa en och samma skarm. Tryck pa den grona
inldsningsikonen for att LASA IN ett program eller tryck -*
pa den bla SPARA-ikonen for att spara ett program.

= Delete @
FIGUR 79
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PLACERA SKARENHETEN SOM INTE FINNS LISTAD PA ACCU-
RULLPOSITIONERAREN

Om skarenheten inte finns listad pa dekalen till vanster om ACCU-rullpositioneraren maste du anvanda
positionslaset pa hoger sida om ACCU-rullpositioneraren.

INSTALLERA SKARENHET

1. Dra stiftet uppdt och vrid det 90° for att ldsa det i uppdt-ldge. Se FIGUR 80.

2. Satt ratten pa hoger sida i UPPLAST lage. Se FIGUR 80.

3. Flytta skarenheten till ungefarlig slipposition genom att placera den bakre rullen i v-blocken pa ACCU-
RULLPOSITIONERAREN, flytta skdrenheten pa ACCU-RULLPOSITIONERAREN framat eller bakat tills mittaxeln
pa rullen sitter i en 30° vinkel, klockriktning 13 (sett frdn héger sida) i forhdllande till sliphjulet. Se FIGUR 81.
Satt RATTEN PA HOGER SIDA i LAST lage.

4. Fortsatt med installationsprocessen enligt sida 30.

SE TILL ATT SLIPHJULET SITTER TILLRACKLIGT LAGT FOR ATT VARA FRIGJORT FRAN RULLEN. DU KAN
SANKA SLIPHJULET GENOM ATT TRYCKA PA m NEDAT-KNAPPEN.

OBS! For att justera SLAPPVINKELJUSTERAREN vrider
du ratten medurs fér stérre frivinkel eller moturs for
mindre frivinkel tills du har stdllt in 6nskad vinkel. Se

sida 43 for detaljer.
FRAMRE RULLE RULLE BAKRE RULLE
s cor
- KLAMMA I SLIPSTEN
FIGUR 80 _
= ° 5 ®
2 e e —
FIGUR 81
T-HANDTAG

. FIGUR 82
FRAMRE

VERKTYGSUPPSATTNING

V-BLOCK

Placera den bakre rullen pa skdarenheten i V-blocken
pa ACCU-RULLPOSITIONERAREN och se till att den

FRAMRE HOJDJUSTERAREN é&r i en position som kan
ta emot den framre rullen. Spann den bakre rullen.

FIGUR 83

KLAMMA BAKRE RULLE

LASRATT

50




