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ADVARSEL!
Lzes og forsta denne handbog grundigt, for du betjener
udstyret, og veer sarlig opmarksom pa advarsels- og
sikkerhedsinstruktionerne.




SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

ser disse symboler.

Advarselsymboletidentificerer szerlige instruktioner
eller procedurer, som, hvis de ikke fglges korrekt,
kan medfere personskade.

Der er indsat sikkerhedsopmaerksomhedssymboler
i denne handbog for at advare dig om potentielle
sikkerhedsfarer. Fglg de tilhgrende instruktioner, nar du

Forsigtighedssymbolet identificerer saerlige
instruktioner eller procedurer, som, hvis de ikke
overholdes ngje, kan medfgre beskadigelse eller
gdelaeggelse af udstyret.

1. SORG FOR, AT AFSKARMNINGER SIDDER
PA PLADS og fungerer.

2. FJERN SKRUENQGLER OG ANDET VAERKTQJ.
3. HOLD ARBEJDSOMRADET RENT.

4. MA IKKE ANVENDES | FARLIGE MILJQER.
Slibemaskinen ma ikke anvendes i fugtige eller
vade omgivelser.

Maskinen er kun til indendars brug. Hold
arbejdsomradet godt oplyst.

5. HOLD ALLE BES@GENDE PA AFSTAND.
Alle besagende skal holdes i sikker afstand af
arbejdsomradet.

6. ARBEJDSOMRADET SKAL BORNESIKRES
med haengelase eller hovedafbrydere.

7. BRUG IKKE MAGT PA SLIBEMASKINEN. Den vil
udfgre arbejdet bedre og sikrere, hvis den bruges
som angivet i denne handbog.

8. BRUG DET RETTE VARKT@J. Undga at tvinge
slibemaskinen eller tilbehgret til at udfore et
arbejde, som den ikke er beregnet til.

9. BAR KORREKT ARBEJDST@J. Undga
lgstsiddende tg@j, handsker, slips eller smykker, som
kan blive fanget i bevaegelige dele. Det anbefales at
bruge skridsikkert fodtgj. Brug hovedbeklaedning til
beskyttelse af langt har.

10. BRUG ALTID BESKYTTELSESBRILLER.

11. FASTGQR ARBEJDSEMNET. Sarg for,
at klipperenheden er fastgjort sikkert med
spendestykkerne, fgr maskinen betjenes.

12. RAEK IKKE IND OVER MASKINEN. Sgrg for altid
at bevare korrekt fodfeeste og balance.

13. SORG FOR AT VEDLIGEHOLDE SLIBEREN

14. AFBRYD STROMMEN TIL MASKINEN, FOR

15. REDUCER RISIKOEN FOR UTILSIGTET

16. BRUG ANBEFALET TILBEH@R. Se i hdndbogen

17. EFTERSE BESKADIGEDE DELE. Et veern eller

18. LAD ALDRIG SLIBEMASKINEN KGRE UDEN

19. KEND DIT UDSTYR. Laes denne handbog

20. SORG FOR, AT ALLE

21. SLIBEMASKINEN MA IKKE BETJENES UNDER

FORSIGTIGT. Fglg instruktionerne i
servicehandbogen for smgring og forebyggende
vedligeholdelse.

DER UDFQ@RES VEDLIGEHOLDELSE, eller
slibeskiven skiftes.

START. Sarg for, at afbryderen er slaet FRA,
for slibemaskinen tilsluttes.

for anbefalet tilbehgr. Brug af ukorrekt tilbehar kan
medfare risiko for personskade.

anden del, der er beskadiget eller ikke fungerer
som tilsigtet, skal repareres ordentligt eller
udskiftes.

OPSYN. SLUK FOR STRGMMEN. Forlad ikke
slibemaskinen, far den er stoppet helt.

grundigt. Seet dig ind i maskinens anvendelse og
begraensninger samt specifikke potentielle farer.

SIKKERHEDSMARKATER ER RENE OG
LASELIGE. Hvis sikkerhedsmeaerkaterne
beskadiges eller af en eller anden grund

er ulzeselige, skal de straks udskiftes.

Se illustrationerne af udskiftelige dele i
servicehandbogen for at fa oplysninger om
korrekt placering og reservedelsnumre pa
sikkerhedsmeerkater.

INDFLYDELSE AF STOFFER, ALKOHOL
ELLER LAGEMIDLER.




SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

UKORREKT BRUG AF SLIBESKIVEN KAN MEDF@RE
BESKADIGELSE OG ALVORLIG PERSONSKADE.

Slibning er en sikker handling, hvis de fa nedenstaende grundregler folges. Disse
regler er baseret pa materialet i ANSI B7.1 Sikkerhedskode for "Anvendelse,
vedligeholdelse og beskyttelse af slibeskiver". Af hensyn til din sikkerhed anbefales
det at tage ved laere af andres erfaring og omhyggeligt foelge disse regler.

, GOR
. HANDTER OG OPBEVAR altid hjul FORSIGTIGT.

. FORETAG EN VISUEL INSPEKTION af alle hjul
med henblik pa beskadigelse, far de monteres.

. KONTROLLER MASKINHASTIGHEDEN i forhold
til den fastlagte maksimale sikre driftshastighed,
der er angivet pa hjulet.

. KONTROLLER MONTERINGSFLANGER for ens
og korrekt diameter.

. BRUG MONTERINGSBLOTTER, nar disse falger
med hjulet.

. SORG for, at ARBEJDSSTATTEN er justeret korrekt.

. BRUG altid EN SIKKERHEDSSKARM,
DER DAKKER mindst halvdelen af slibeskiven.

. LAD et NYMONTERET HJUL kgre ved
driftshastighed med sikkerhedsskaermen pa plads
i mindst ét minut, fer der slibes.

. BRUG altid BESKYTTELSESBRILLER eller
anden type af gjenbeskyttelse under slibning.

UNDLAD
1. Brug IKKE et hjul med revner ELLER ET HJUL,
DER HAR V/ERET TABT eller er beskadiget.

2. UNDGA AT TVINGE et hjul pa maskinen
ELLER ZA£NDRE storrelsen af monteringshullet -
hvis hjulet ikke passer til maskinen, skal der
anskaffes et hjul, som gear.

3. OVERSKRID aldrig DEN MAKSIMALE
DRIFTSHASTIGHED, der er angivet for hjulet.

4. BRUG IKKE monteringsflanger, hvor
kontaktfladerne IKKE ER RENE, FLADE OG
FRI FOR UJAVNHEDER.

5. UNDGA AT STRAMME monteringsmatrikken
for meget.

6. SLIB IKKE pa SIDEN AF HJULET
(se sikkerhedskode B7.2 for undtagelse).

7. Start ikke maskinen, far HHULSKZERMEN
ER PA PLADS.

8. UNDGA AT trykke arbejdsemnet ind mod hjulet.

9. STA IKKE DIREKTE FORAN en slibeskive,
nar slibemaskinen er startet.

10. UNDGA AT TVINGE SLIBNINGEN, sa motoren
saenker farten bemaerkelsesveerdigt, eller emnet
bliver varmt.

UNDGA AT INDANDE ST@V, der dannes under slibning og skaering. Eksponering for stgv
kan medfare respiratoriske lidelser. Brug godkendte NIOSH- eller MSHA- andedraetsvaern,
beskyttelsesbriller eller ansigtsveern og seerligt arbejdstgj. Serg for god ventilation for
at eliminere stgv eller holde stgvniveauet under den graensevaerdi for generende stav,
der er klassificeret af OSHA (den amerikanske myndighed for arbejdssikkerhed).




LAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

Denne maskine er KUN beregnet til slibning af knive til
cylinderplaneklippere.
Anden anvendelse kan medfere personskade, og at garantien bortfalder.

For at sikre kvaliteten og sikkerheden af maskinen samt bevarelse af
garantien SKAL du bruge originalt fremstillede reservedele, og eventuelt
reparationsarbejde SKAL udferes af kvalificerede fagfolk.

ALLE operatorer af dette udstyr skal vaere grundigt oplaert, FOR de .
betjener udstyret.

Undga at bruge trykluft til at rengore slibestov fra maskinen.
Denne stov kan medfere personskade samt beskadigelse af slibemaskinen.

27 227,

ADVARSEL
F

\

FABRIKSNUL- Slibemaskinen er udstyret med et hgj/lav-spaendingsrelae, der er fabriksindstillet
| GroN LawpE til 100-140 V AC. Hvis spaendingen i betjeningspanelet falder uden for omradet
éggﬁlff\&@é 100-140 V AC under belastning, abner relaeet og afbryder starteren. Hvis dette
QL‘;L}’;&LGAV sker, er stremforsyningen utilstraekkelig til at kere denne maskine og skal

NN\

/ BLINKENDE R@D H H . .
| LAVPE ANGIVER, afhjeelpes, far slibemaskinen kan tages i brug.

’ AT SLIBEMASKINEN
; FORSYNES MED
U, HBJSPANDING

%
7
Q7777777727777

SPECIFIKATIONER
Krydsende KONtaKter...........ooiiiiii e Halvleder, kontaktfri neerhedsafbrydere
ST = =To L= o TN = ST 1= SRR 45" [115 cm]
T2 10 011 0 =Y [ [ SRR 79,5" [202 cm]
=100 1=t B T o LSOO 83" [211 cm]
T2 10 011 00 1Y/ o Lo = PSR 48,5" [124 cm]
Y= <o | OSSR 585 kg [1290 pund]
GrundkonStruKtiON ........ocueiiiiii e Praecisionsfremstillet, kraftigt svejseforstaerket stalbase
] F= <To [T 2T T [ Preecisionsslebet, haerdet stal 1,000 Dia. [25,4 mm]
Slibehovedmotor..........cccccceeeiiiiiiii. 1 HK ved 60 HZ, 7/8 HK ved 50 HZ, 3450 o/min. ved 60 HZ, 2875 o/min. ved 50 HZ
e o = | (o ) P EEERR 400 pund. [180 kg] kapacitet
Rotationsdrev ... Reversibel variabel hastighed 0-380 o/min. DC-gearmotor 0,20 HK
Yo [TV T SRR Over 75 Dba, under 95 Dba
AULOMALISK traVEISEIENAE. ......oeii ittt e e e e oo e ettt e e e e ae e e e e e aa e nestaeeeeeeaeaeeeeaaaannntnneeneeeaaaeeaenn Remdrev
T 10 =T =T ] T PP RPT Teleskopbeelge
Kontrolsystem................... Reversibelt rotationsdrev med variabel rotationshastighed eller variabelt bagslibningsmoment
KontrolSystem.........ooviiiiiiie e Sikkerhedsafbryder, dgr og kontrol af variabel fremfgringshastighed

DRIFTSFORHOLD: DENNE MASKINE ER KUN TIL INDENDGRS BRUG.

OMGIVELSESTEMPERATUR: +5 °C/40 °F til +40 °C/100 °F

RELATIV LUFTFUGTIGHED: 50 % RH, +40 °C/100 °F. En hgjere luftfugtighed kan veere tilladt ved lavere temperaturer
- der ma ikke veere kondens.

HQJDE: Op til 1000 m/3280 fod over havets overflade.

TRANSPORT OG OPBEVARING: -25 °C/-15 °F til +55 °C/130 °F
Der skal treeffes foranstaltninger for at undga skader pga. fugt, vibration og stad.

DAGLIG VEDLIGEHOLDELSE AF OPERATZREN

Dagligt: Slibemaskinen skal renggres ved at tarre den af.

Dagligt: Fjern alt slibestgv fra slibehovet og baelgomradet.

Dagligt: Inspicér slibemaskinen for lgse fastspaendinger eller komponenter, og stram dem.

Kontakt virksomhedens vedligeholdelsesafdeling, hvis der observeres beskadigede eller defekte dele.

' UNDGA AT BRUGE TRYKLUFT
TIL AT RENGQRE SLIBEST@V
® FRA SLIBEMASKINEN.




LZER DIN SLIBEMASKINE AT KENDE

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

L/AES, FORSTA OG LOKALISER ALLE MARKATER,
FOR DETTE UDSTYR BETJENES.

Hold besggende i sikker afstand
af udstyret.

Lees servicehandbogen, og afbryd
strammen, for der udfgres service.

Laes handbogen — Lees brugerhandbogen
efter installationen, fgr maskinen betjenes.
Folg alle betjeningsvejledninger og andre
instruktioner omhyggeligt.

ADVARSEL! Brug af korrekt
gjenbeskyttelse er obligatorisk
ved betjening af dette udstyr.

ADVARSEL! Der kraeves handsker eller
anden handbeskyttelse ved betjening
af dette udstyr.

ADVARSEL! Operatgrer og personer
i umiddelbar nzerhed skal benytte
andedratsvaern eller have
passende ventilationssystemer.

ADVARSEL! Der kraeves hgrevaern
ved betjening af dette udstyr.

Dette er symbolet for elektrisk fare. Det
angiver, at der er FARLIG HGJSPANDING
TIL STEDE i kabinettet til dette produkt.
FOR AT REDUCERE RISIKOEN FOR
BRAND ELLER ELEKTRISK ST@D

ma du ikke forsgge at abne kabinettet

eller opna adgang til omrader, som

du ikke er instrueret i. SERVICE MA

KUN UDF@RES AF KVALIFICEREDE
SERVICEMEDARBEJDERE.

Fare for indfiltring. Hold afstand til
remmen.
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Skarpe genstande i omradet
kan medfere personskade. Hold
handerne vak fra skarpe kanter!

Netledningen kan udggre en
snublefare. Anbring netledningen

pa en made, sa risikoen for at snuble
elimineres.

Brug en gaffeltruck med gafler pa
mindst 122 cm [48"] til at flytte dette
udstyr. Lgft kun, hvor det er angivet
pa maskinen. Anvendelse af ukorrekt
lofteudstyr kan medfgre personskade
eller beskadigelse af udstyret.

Frakobl maskinen ved service eller
opbevaring i laengere tid.

ADVARSEL! Maskinen ma ikke betjenes,
uden at afskaermning og deeksler er pa
plads. Der er bevaegelige dele bag ved
afskaermningen.

ADVARSEL! Hold udsatte beholdere med
benzin eller breendbare vaesker veek fra
slibemaskinen, idet den udsender en
stor meengde gnister.

Viser den minimumshastighed [3600 o/min.],
som slibeskiven skal vaere normeret til for
brug pa dette udstyr.

BESKYTTELSE MOD NETLEDNING —
Strgmforsyningsledningen til dette produkt
fungerer som hovedafbryder. Den skal
fares eller monteres pa en made, sa
den beskyttes mod at blive tradt pa eller
klemt. Maskinen skal vaere stoppet helt,
for netledningen tilsluttes eller frakobles.
Netledningen skal fiernes, far enheden
flyttes. Netledningen skal anbringes

i neerheden af en stikkontakt, der

er nem og uhindret adgang til.

2 180Kg/400LBS

SPIL- OG BOMKAPACITET ER MAKSIMALT 180 Kg
ELLER 400 PUND. Overskridelse af kapaciteten kan
medfgre personskade eller beskadigelse af udstyret.




SIKKERHEDSINSTRUKTIONER - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -
TILSLUTNING AF STRGM

Hvis maskinen ikke er forsynet med et stik i enden af hovednetledningen, skal der
monteres et STIK eller en KONNEKTOR, som opfylder de lokale love og bestemmelser,
af en autoriseret el-installator. Stikket er klassificeret som en hovedafbryder i kategori 0.
Denne maskine ma ikke tilsluttes direkte til en stramkilde uden et stik eller en konnektor,
medmindre der bruges en enhed, som opfylder kravet til hovedafbrydere i kategori 0, til
at forsyne maskinen med strem.

VIGTIGE INSTRUKTIONER FOR JORDING

| tilfeelde af fejlfunktion eller nedbrud reducerer en jordforbindelse risikoen for elektrisk steod
ved at tilvejebringe en vej med mindst modstand for elektrisk stream.

Denne slibemaskine har en elektrisk ledning med en leder til jording af udstyr og et jordingsstik.
Stikket skal indsattes i en korrekt monteret stikkontakt og jordes i henhold til alle lokale eller
andre galdende elektriske bestemmelser.

For slibemaskinen tilsluttes, skal det sikres, at den tilsluttes til et forsyningskredsleb med en
stremafbryder eller sikring af passende storrelse. SE PLADEN MED SERIENUMMERET FOR AT
FA OPLYSNINGER OM MARKEDATA FOR STRGMSTYRKE VED FULD BELASTNING FOR DEN
PAGZALDENDE MASKINE.

Stikket, der falger med maskinen, ma ikke @&ndres — Hvis den ikke passer i stikkontakten, skal
der monteres korrekt stikkontakt og kredslgb af en autoriseret el-installator.

SORG ALTID FOR KORREKT ELEKTRISK JORDING TIL MASKINEN. EN UKORREKT FORBINDELSE
KAN MEDF@RE FARLIGT ELEKTRISK ST@D. KONTAKT EN AUTORISERET EL-INSTALLAT@R, HVIS
DU ER I TVIVL OM DEN KORREKTE PROCEDURE FOR ELEKTRISK JORDING.

DET ANBEFALES, AT SLIBEMASKINEN HAR SIN EGEN PERMANENTE
STROMTILSLUTNING FRA FORDELINGSTAVLEN UDEN TILSLUTNING AF ANDET
STROGMKRAVENDE UDSTYR TILSLUTTET TIL SAMME KREDS.

SLIBEMASKINEN ER UDSTYRET MED ET HOJ/LAV-SPANDINGSRELA, DER ER
FABRIKSINDSTILLET TIL 100-140 V AC. HVIS STROMFORSYNINGEN IKKE KAN LEVERE
100-140 V AC UNDER BELASTNING, ABNER RELAET OG AFBRYDER STARTEREN.

HVIS DETTE SKER, ER STROMFORSYNINGEN UKORREKT OG SKAL AFHJALPES, FOR
SLIBEMASKINEN KAN TAGES | BRUG. HVIS DEN VALGFRI TRANSFORMER INSTALLERES
PA YDERSIDEN AF MASKINEN, ER STROMMEN, DER LEVERES TIL MASKINEN 220 V AC,
MEN STRGMMEN | MASKINEN SKAL VARE 100-140 V AC UNDER BELASTNING SOM
ANGIVET OVENFOR.

SLIBEMASKINEN MA IKKE BETJENES VED BRUG AF FORLANGERLEDNING.

DENNE SLIBEMASKINE MA IKKE BETJENES PA ET HPFI-REL/, IDET DER KAN SKE
FORSTYRRENDE UDL@SNING AF RELAET.

KORREKT JORDING AF JORDBQ@SNINGEN | BYGNINGEN SKAL BEKRAFTES. UKORREKT
JORDING | BYGNINGEN MED MEDF@RE FEJLFUNKTION | SLIBEMASKINEN.

> B> B>




SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

VED INSTALLATION AF SLIBEMASKINEN SKAL
NEDENSTAENDE RETNINGSLINJER FGLGES MED HENBLIK PA
AT BESTEMME KABELSTORRELSEN MELLEM STRGMTAVLEN
I BYGNINGEN OG B@SNINGEN PA SLIBEMASKINEN. BEMARK,
AT LEDNINGSNETTET | BYGNINGEN SKAL VZARE PR. KODE
MELLEM HOVEDSTRGMTAVLEN OG UNDERTAVLERNE.

FOR STORE MASKINER MED 15 A NOMINEL STROMSTYRKE

FOR 0-9 M FRA TAVLE TIL STIKBSNING = BRUG 14 GA. LEDNING.
FOR 9-15 M FRA TAVLE TIL STIKBGSNING = BRUG 12 GA. LEDNING.
FOR 15-24 M FRA TAVLE TIL STIKBASNING = BRUG 10 GA. LEDNING.
FOR 24-42 M FRA TAVLE TIL STIKBASNING = BRUG 8 GA. LEDNING.

FOR 0-15 M FRA TAVLE TIL STIKBGSNING = BRUG 2,5 MM LEDNING.
FOR 15-42 M FRA TAVLE TIL STIKBASNING = BRUG 4,0 MM LEDNING.

220 V 50/60 Hz-MODEL
220 V-maskiner monteres med en
2 KVA 220 Volt nedtransformator,
som bruges til at omforme

strammen, der leveres til den
elektriske kontrol, til 110 V AC.

Transformerledningsdiagrammet
vises i fig. 1.

Der skal monteres et stik, som
egner sig til aktuelle placering
og 220 V, 10 A, hvis der ikke
allerede er monteret et for
enden af netledningen.

INSTALLATIONEN MA
KUN FULDFQRES AF
EN AUTORISERET
EL-INSTALLATQR.

/ [ 1 /
/ 1 1

' ) 14 G. (2,5 MM)
JORDLEDNING —
GRON MED JORDLEDNING, GR@N

GUL STRIBE MED GUL STRIBE,
DER SKAL TILFGJES.

JORDLEDNING —
GROYN MED GUL
STRIBE

STR@M IND
220V, 1 FASE

| BRUN
NEUTRAL -
g LYSEBLA

a !

STRZM UD

110V, 1 FASE

BRUN

NEUTRAL —
LYSEBLA

X1 X3 X2 X4 H10 H5 H1 H6 Fig. 1

INDIVIDUELLE TRANSFORMERLEDNINGER MED
MOTRIKTILSLUTNING H2, H3, H4, H7, H8 AND H9.

MONTER DEN MEDF@LGENDE GR@NNE LEDNING MED GUL
STRIBE | KLEMRAKKEN | HULLET OVER FOR LEDNING X3 SOM
VIST. LEDNINGEN MONTERES VED AT INDSATTE EN LILLE
SKRUETRAEKKER  HULRUMMET MARKERET MED "A" FOR AT
ABNE LEDNINGSHULLET.

TILSLUT DEN ANDEN ENDE AF DEN MEDFJLGENDE GRGNNE
LEDNING MED GUL STRIBE TIL JORDTAPSKRUEN PA
TRANSFORMEREN.

7
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LZER DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -
LZR DIN MASKINE AT KENDE

Falgende er en beskrivelse af de
maskinkomponenter, der bruges, nar der
monteres cylindere til slibning pa den nye
rotationsslibemaskine. Leer hver enkelt del af
slibemaskinen at kende. Denne slibemaskine er
fremstillet til at udfere rotations- og bagslibning af
naesten alle typer og fabrikater af cylinderklippere
pa markedet i dag. Justering af de forskellige
fastspaendinger er ngdvendig for forskellige
cylindertyper.

Fig. 2
OVRE KLIPPERSKRUETVINGER

Hver af de @vre klipperskruetvinger bestar

af to rektangulaere stangspaendestykker (top

og bund), som ogsa har justerbare holdere,

hvor klippeskruetvingerne anbringes. Disse
spaendestykker anbringes pa den gverste firkantede
stang som vist i fig. 2 og 3. De er designet til at

blive 1ast fast pa stedet og ikke beveege sig under
slibningen. Der medfalger to spaendestykker af
forskellig starrelse. Normalt bruges den mindste.
Der medfalger ogsa to seet fastspaendingsstaenger.
Pa grund af potentiel indgreb med de forreste dare,
leverer vi to lange og to korte fastspaendingssteenger.

Fastspaendingsstang

@verste del (_ Fastspaendingsstang Handhjulsenhed

Grebenhed med
langt gevind

Spaendestykker Nederste del

Fig. 3

RULLESTGTTER

Der er to rullestatter, som monteres pa den
firkantede monteringsstang, sa V'et vender

mod maskinens bagside, og forskydningen kan
monteres hgjt som vist — eller lavt. Rullebeslagende
kan ogsa vende opad med forskydningen fremad
eller mod bagsiden. Se fig. 4.

DE HARDE KNOPPER PA DE
FIRKANTEDE STANG SKAL VARE
STRAMME, SA CYLINDEREN IKKE

. LOSNER SIG OG MEDFORER
DARLIG SLIBEKVALITET.




LZAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

CENTERMONTERINGSBESLAG

Centermonteringsbeslagene bestar af et stationeert
centerbeslag og et justerbart centerbeslag. Det stationzere
beslag bruges normalt i hgjre side af monteringsstangen
mod cylinderindseettelsespositionen. Se fig. 5. Disse
centreringsfastspaendinger bruges primaert til green-klippere
og det VALGFRI underknivsfastspeendingssaet 6000555.

VALGFRIT TREKSAMMENKOBLINGSBESLAG

Det VALGFRI Treeksammenkoblingsmonteringssaet
18574 bestar at et nedre monteringsbeslag, der passer
over den firkantede veerktgjsmonteringsstang og to
laseskruer med gevind. Det gverste "V"-beslag, som
holder cylindernavet i position, er fastgjort til dette. Der
er tre lodrette justeringer pa denne fastspaending, men
den bruges normalt i gverste hulposition. Se fig. 6.

Disse beslag kan monteres pa den firkantede
monteringsstang med forskydning fremad eller bagud,
men den normale position er med V'et centreret

over stangen med forskydningen mod maskinens
bagside. Den nedadholdende svingarm har en gvre
og nedre monteringsposition, afhaengigt af klipperens
navstarrelse.

Den bageste cylinder i treeksammenkoblingsenheden
fastgeares til cylinderstatterne som vist i fig. 7.

Vice Grip-keedeklemmer
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FREMFORINGSAKTUATORUDL@SER
Aktuatoren, som farer slibeslseden mod venstre
og hgijre, kan udlgses for at give mulighed for
manuel beveegelse af slibeslaeden. Aktuatorens
udlgsningsarm er placeret foran pa slaeden til
venstre for fadehandhjulet. Se fig. 8 og fig. 9.
Drej udlgserarmen opad for at udlgse
aktuatoren og ned for at aktivere den.

Aktuator udlgst Fig. 9

NARHEDSFQLERE

Rotationsbagsliberen er udstyret med neerhedsfalere
for at eendre fremferingsretning. Disse kan justeres
ved at lgsne stjernegrebet, skubbe dem langs
skinnen og stramme dem igen for at kontrollere
fremfgringsafstanden. Se fig. 10.

Neerhedsfaler

Fig. 10
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LZAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

SLIBESKIVE OG SKARM TIL
ROTATIONSSLIBNING

Rotationsslibning kraever en slibeskive,
der er 25,4 mm [1,00"] bred, og en enkel
flad slibeskiveafskaermning. Se fig. 11.

SLIBESKIVE OG FINGER - SKAERMENHED
TIL BAGSLIBNING

Bagslibning kreever en slibeskive pa 9,5 mm
[3/8" 0,375"] og en hjulafskeermning, der
holder den faste bagfinger og den flytbare
indeksfinger. Se fig. 12.

FINGERJUSTERING VED BAGSLIBNING

Indeksfingerenheden har falgende tre
justeringer:
Fig. 12
1. Indekspinden er hgjdejusterbar ved lgsning
af lasestilleskruen. Hgjden af fingeren
kan heeves for at fange det naeste blad
pa cylinderen med lille diameter, eller den Indeks-
kan saenkes for at undga kontakt med finger
cylinderrotornavet. Se fig. 13.

Lasestil-
leskrue

2. Den bevaegelige finger har en knop for
at begraense den bagudgaende bevaegelse.
Fingerens bagudgaende beveegelse er
begreenset, sa cylinderbladet foretager
en blgd overgang fra den beveegelige
finger til den faste finger uden forstyrrelse.
Den faste finger er arbejdsfingeren
under slibningen. Se fig. 14.

Fast
finger

Knop til
begraensning
af bevaegelse

Fig. 14

3. Lasehandtaget pa siden af
afskaermningen/baerepladen er en justering
for slid pa slibeskiven. Brug dette til at
holde fingrene i korrekt position i forhold
til slibeskiven. Se fig. 15.

Lase-
handtag

11



LAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

OPSPZANDING MED INDIKATOR Fastger opspaendingen
med denne skrueknop

Opspaendingen med indikator er designet
til hurtig montering i position og/eller hurtig
afmontering.

Opspaendingen monteres i forreste venstre
hjgrne af slibehovedenheden som vist i fig. 16.

Nar opspaendingen ikke er i brug, fiernes
den hurtigt og kan opbevares i veerktgjsbakken.

BETJENINGSPANEL

Betjeningspanelet har 10 betjeningskontakter

og -knapper. Se fig. 17. Beskrivelse af de enkelte
funktioner findes pa side 13,14 og 15. Der er
desuden to stremafbrydere pa betjeningspanelet.
10 A-strgmafbryderen er beregnet til at beskytte
slibemotorkredslgbet, og 4 A-stremafbryderen er
beregnet til at beskytte rotationsdrivkredslgbet.

Fig. 17
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LZAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

IDENTIFIKATION AF KOMPONENTER PA BETJENINGSPANELET
Lees fglgende beskrivelse af betjeningspanelets komponenter, fgr du fortsaetter med instruktionerne

SYSTEMSTARTKONTAKT I

Slar alle betjeningspanelsystemer til.
Traekker hovedmagnetstarteren ind.

BEMAERK! Afskeermningsdgrene skal
veere lukkede, og alle kontakter slukkede,
for at maskinen kan starte.

KONTAKT TIL ROTATIONSDREYV TIL/FRA %:2

Slar rotationsdrivmotoren TIL/FRA. TN
Afskaermningsdgrene skal veere lukkede,
for at rotationsdrevet kan kare. I
E—
_

KNAP TIL ROTATIONSHASTIGHED

O/MIN.

Justerer hastigheden af cylinderrotationen,
nar slibevaelgerkontakten er indstillet il
variabel rotationshastighed.

SLIBEVALGERKONTAKT

Variabel rotationshastighed
Kontakten skal vaere oppe for
at udfgre rotationsslibning.

Variabel momentbagslibning
Kontakten skal veere nede for Q

at udfgre bagslibning.

13



LZER DIN SLIBEMASKINE AT KENDE

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

KNAP TIL BAGLIBNINGSMOMENT

Justerer rotationsdrivmotormomentet

(det moment, der holder cylinderbladet til
bagslibningsfingeren), nar slibevaelgerkontakten
er indstillet til variabel momentbagslibning.
BEMAERK! Kontakten til fremfgringsmotoren
skal veere slaet til, og hgjre neerhedskontakt
aktiveret for at justere drejningsmomentet. Hvis
hgjre naerhedsfoler ikke er aktiveret, vil der
vaere et minimum konstant momentoutput.

\

e

KONTAKT TIL SLIBESKIVEMOTOR
TIL/FRA

Slar slibeskivemotoren til og fra.
Afskaermningsdgrene skal veere
lukkede, for at slibemotoren kan kare.

KONTAKT TIL ROTATIONSDREV
Fremad/baglaens

Denne kontakt aendrer rotationsretningen
i rotationsdrivmotoren.

i begge sider, vil cylinderrotationsretningen variere.

MOTOREN SKAL STOPPE HELT, FOR
ROTATIONSRETNINGEN ZANDRES. HVIS
MOTOREN IKKE ER STOPPET HELT, KAN

. DER SKE ALVORLIG BESKADIGELSE AF
KONTROLLEN.

BEMARK! Eftersom rotationsdrivmotoren kan monteres

:

KONTAKT TIL FREMF@RINGSMOTOR
TIL/FRA

Slar fremfgringsdrivmotoren TIL/FRA.

14



LZAR DIN SLIBEMASKINE AT KENDE

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

Justerer hastigheden af venstre- og
hgjrebeveaegelse af slibeskiveslaeden.

KNAP TIL FREMFGRINGSHASTIGHED - FOD/MIN.

NODSTOPKNAP

Slar alle betjeningspanelfunktionerne fra. Stopper
alle motorer, herunder slibemotor, fremfgringsmotor,
rotationsmotor osv. Stremmen slas til ved at traekke

op i knappen og trykke pa startknappen.

TRYK PA N@DSTAPKNOPPEN AFBRYDER IKKE AL
STROMMEN TIL SLIBEMASKINEN. DER TILFORES
STADIG STR@M TIL INDGANGSSIDEN AF DEN
MAGNETISKE KONTAKTOR. TAG STIKKET UD AF
STIKKONTAKTEN, FOR DU UDFYRER SERVICE.

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

VZER SARLIG OPMARKSOM PA FGLGENDE ADVARSELSMZRKAT, DER
ER PLACERET | NARHEDEN AF SPILLET PA MODEL 605.

N —

-- ADVARSEL! --

. Spillets lgftekapacitet er maksimalt 400 pund.
. Sarg altid for at fastgere laftekroge sikkert

og afbalanceret pa klipperenheden, far
den lgftes.

. Hold afstand til klipperenheden, nar den

hejses i position. Stgt kun med udstrakte
arme.

. Spillet er udstyret med en sikkerhedsskralde.

Denne sikkerhedsfunktion ma ikke deaktiveres
eller udelades.

. Lees advarselsmeerkaten pa spilhandtaget

og enheden samt monterings- og
betjeningshandbogen, far du bruger spillet.
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BETJENINGSVEJLEDNING

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

KLARGQRING AF KLIPPER TIL SLIBNING
Klargering af klipperen for slibning.

Det anbefales, at klipperen, der skal slibes, er ordentlig
rengjort. Fjern om muligt hjul og understang fra cylinderen.
Alle underknive skal slibes, nar cylinderne slibes.
Inspicér, justér og/eller udskift slidte eller beskadige lejer.
Sarg for, at cylinderlejerne justeres korrekt, sa cylinderen
kan drejes nemt med handkraft.

CYLINDERE MED FOR STOR SPZANDING
PA LEJERNE KAN VAERE MEGET
VANSKELIGE AT ROTATIONSSLIBE OG
KAN BESKADIGE CYLINDEREN ELLER
ROTATIONSDRIVMEKANISMEN PA
SLIBEMASKINEN. DER ER HGJST TILLADT
25 IN LBS. PUND DREJNINGSMOMENT

TIL AT ROTERE CYLINDEREN. ELLERS
KAN ROTATIONSTRAKKET BLIVE
BESKADIGET.

SLIBNING AF CYLINDERE MED

SLIDTE LEJER OG/ELLER SPILLERUM
OVERHOLDER IKKE SPECIFIKATIONER
FOR DIAMETER, CYLINDERFORM ELLER
RETHED.

FORSTE OPSATNING AF CYLINDERSTGTTER

A. Den foretrukne metode til montering af fairway- og
green-klippere er at anbringe den bageste rulle
pa rullestatterne opad med forskydningen forud
eller bagud, afhaengigt af kravene til klipperen.
Anbring keedeklemmerne rundt om rullen og
veerktgjsstangen. Se fig. 18.

B. Brug eventuelt centermonteringsbeslagene
til green-klippere. Se fig. 19.

C. Til jorddrevne fairway-klippere med
eksponerede navn bgr du bruge det VALGFRI
treeksammenkoblingsmonteringssaet 18574. Normalt
anbringes de i de to gverste huller pa de nederste
statter med det forskudte "V" mod bagsiden af
maskinen. Se fig. 20.

BEMAERK! P4 grund af de mange tilgaengelige cylindere,
kan positionen af "V"-beslaget pa den nederste stgtte justeres
til tre forskellige hgjdeindstillinger og to sidlaens positioner.

STRAM ALLE LASEGREB FO@R SLIBNING.
LASHED PAVIRKER SLIBEKVALITETEN
. ALVORLIGT.

Centreringsstift

Centreringsbeslag
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -
FORSTE OPSATNING AF STATTER (fortsat)

FORSTE OPSATNING AF RULLESTGTTER
Rullestattebeslagene skal anbringes, sa de vender
opad med V-ribberne 1-2" smallere end bredden
af den bageste rulle med forskydningen forud eller
bagud, athaengigt af kravene til klipperen.

BEMAERK! Stram sidelasegrebet farst, sa beslaget
tvinges mod monteringsstangen. Stram derefter det
nederste beslag. Se fig. 21.

OPSATNING AF CENTRERINGSBESLAG

Ved montering af green-klipperenheder kan der bruges
centreringsbeslag til at holde klipperen. Se fig. 22.

Ved montering males den udvendige afstand til
klipperrammen. Brug det midterste punkt af den
firkantede monteringsstang til at anbringe det faste
centreringsbeslag i 1/2 af denne afstand i venstre

side, og fastggr det. Anbring derefter det justerbare
centreringsbeslag i denne afstand plus 1/4" i hgjre side
af monteringsstangen, og fastger det Igst. Det kan veere
ngdvendigt at flytte dette beslag, nar cylinderen Iaftes
pa plads, selvom det kan justeres. Justeringskeglen
skal treekkes sa langt tilbage som muligt, da det vil veere
nemmere at fastggre cylinderne, nar de er pa plads.

OPSATNING AF VALGFRIT
TRAKSAMMENKOBLINGSBESLAG

Pa jorddrevne klippere med eksponerede

nav ber du bruge det VALGFRI
treeksammenkoblingsmonteringsseaet 18574. Mal
afstanden fra ydersiden af navene, og traek én tomme
fra. Find midten af den firkantede monteringsstang ved
hjeelp af spilkablet. Anbring derefter et "V"-beslag i 1/2 N \ :
af denne afstand i venstre side af monteringsstangen, Fig. 22
og fastger det ved hjeelp af begge lasegreb.

Anbring nu et "V"-beslag pa hgjre side af
monteringsstangen i samme afstand fra midterpunktet,
men fastgjort last, da det kan veere nadvendigt at flytte
det, nar cylinderen lgftes pa plads. Rullestattebeslagene
skal anbringes 6-8" pa inden for cylinderstatterne med
V'et mod maskinens bagside og sikkert fastspaendt

med begge lasegreb. V'erne har en forskydning,

sa de kan monteres hgijt eller lavt, afheengigt af
cylinderen. Se fig. 23.

STRAM ALLE LASEGREB F@R
SLIBNING. L@GSHED PAVIRKER
SLIBEKVALITETEN ALVORLIGT.

Fig. 23
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BETJENINGSVEJLEDNING

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

LOFT AF KLIPPERENHEDEN | POSITION VED BRUG
AF RULLEST@TTER

Anbring klipperenheden bag ved slibemaskinen pa
gulvet, sa forenden af klipperen vender mod forsiden af
maskinen. Saet krogene fra afstandsstangen til haevning
af cylinderen pa klipperenheden. Krogene pa stangen
skal anbringes i samme afstand pa klipperenheden, sa
de ikke slipper eller glider, nar den haeves. Se fig. 24.

OPERATQREN SKAL HOLDE SIG
PA AFSTAND AF CYLINDEREN. STA
IKKE UNDER CYLINDEREN, MENS
DEN HAVES. STGT CYLINDEREN
MED STRAKTE ARME.

Saenk klipperenheden langsomt ved at dreje
spilhandtaget med hgjre hand og stette cylinderen
med venstre hand. Venstre arm skal veere udstrakt
under lgftet. Dette sgrger for, at operataren ikke stiller
sig under klipperen.

BEMARK! Spillet har et fijederspaendt handtag, som
automatisk udlgser en bremse, nar handtaget slippes.
Spillet klikker, mens det haeves, nar denne bremse er
aktiveret.

Flyt langsomt cylinderen i position, og saenk

forsigtigt klipperenheden ned pa rullestatterne.

Stram begge lasegreb pa rullestgtterne. Sarg for,

at rotationstraekket kan fastggres til en drivenhed

pa cylinderen. Forbind dem ikke pa nuvaerende
tidspunkt, men sarg blot for, at forbindelserne er taette
nok til at blive fastgjort senere.

Nar cylinderrullen er anbragt korrekt i rullestatterne,
fores en af keedeklemmerne rundt om rullen og rundt
om den firkantede veaerkstedsstang. Stram til, og
gentag dette trin med den anden kaedeklemme rundt
om den anden rullestgtte.

LOFT AF KLIPPERENHEDEN | POSITION VED
BRUG AF CENTRERINGSBESLAG

Anbring klipperenheden som beskrevet ovenfor ved
hjeelp af rullestgtterne. Seenk langsomt klipperenheden
i position, indseet den faste centreringsstift i et
forudbestemt hul i rammen pa klipperenheden.

Mens klipperenheden holdes fast mod den faste
centreringsstift, heeves eller seenkes klipperenheden,
sa det justerbare centreringsbeslag kan beveege sig, og
keglen indfgres i et modsvarende hul i modsatte side af
rammen pa klipperenheden. Stram nu begge lasegreb
pa det justerbare beslag godt til, og stram derefter
lasegrebet pa den justerbare centreringsstift. Se fig. 25.

Lasegreb

Justerbart centreringsgreb

STRAM ALLE LASEGREB F@R
SLIBNING. LOSHED PAVIRKER
SLIBEKVALITETEN ALVORLIGT.

DET JUSTERBARE
CENTRERINGSGREB SKAL
STRAMMES GODT FAST

PA CYLINDEREN, MEN FOR
MEGET KRAFT KAN VRIDE
CYLINDERRAMMEN OG MEDF@RE
KANTNING OG DARLIG KVALITET.

Searg for, at rotationstreekket kan fastgares til

en drivenhed pa cylinderen. Forbind dem ikke

pa nuveerende tidspunkt, men sarg blot for, at
forbindelserne er teette nok til at blive fastgjort senere.
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

LOFT AF KLIPPERENHEDEN | POSITION
VED BRUG AF DE VALGFRI TREKSAMMEN-
KOBLINGSBESLAG

Anbring klipperenheden som beskrevet pa forrige
side ved hjeelp af rullestgtterne. Se fig. 26

Haev langsomt klipperenheden. Nar navet pa cylinderen
er haevet op over toppen af "V"-beslaget, anbringes
venstre side af cylinderen langsomt i beslaget og
sankes, indtil den kommer i kontakt med beslaget.

Genplacér nu hgjre "V"-beslag, hvis det er ngdvendigt,
og sank cylinderen helt ned i begge beslag. Stram
hgjre beslag godt til ved hjeelp af begge lasegreb.

Fig. 26
BEMZERK! P4 cylindere med et firkantet eller
sekskantet nav skal du sikre, at overfladen af navet
vender mod den flade maskinforarbejdede overflade Spaendehandtag
af "V"-beslaget.

Nar cylinderen er anbragt korrekt i V-beslaget, svinges
spaendehandtagene pa plads og lases. Se fig. 27.

BEMARK! Spzendehandtagene har to
monteringspositioner til store og sma nav.

BEMAERK! Lad haevekrogene og afstandsstangen
veere forbundet til cylinderen med let spaendte kabler,
medmindre haevekrogene forhindrer, at cylinderen
kan rotere.

Fig. 27
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

LOFT AF KLIPPERENHEDEN |
POSITION VED BRUG AF DE VALGFRI
TRAKSAMMENKOBLINGSBESLAG (FORTSAT)

Der er to (2) rullestgtter, som monteres pa den
firkantede monteringsstang, sa V'et vender mod
maskinens bagside som vist i fig. 28A.

Der er fire (4) VALGFRI lange stilleskruer pa
disse beslag, som bruges til at holde de VALGFRI
forlaengerplader, nar det er ngdvendigt at flytte
klipperrullen laengere tilbage for at hjeelpe

med at komme til drivmgatrikken pa cylinderen.
Disse stilleskruer bruges ogsa til at fastgere
keedeklemmerne, nar cylinderen er i position.

Anbring rullestgtterne, sa cylinderrullen centreres
pa de to (2) stetter, og las dem pa plads.

BEMARK! Pa nogle cylindere anbringes "V"-falsen pa Tap pa rullestatte
rullestetterne gverst pa stattestangen. Dette gaelder
iseer for fairway- og green-klippere. Se fig. 28B.

Hvis forlaengerpladerne er pakraevet for at flytte
klipperenheden endnu leengere tilbage, treekkes
klipperenheden blot ud, og glideforlaengerpladen
monteres pa begge lange stilleskruer og feestnes
med 3/8-16-metrikker og 3/8-fijederskiver. Se fig. 28C.

S@RG FOR, AT HEVEKABLET ER
FASTGJORT TIL CYLINDEREN, OG
AT KABELET ER LIDT SPANDT,
FOR CYLINDEREN TRAEKKES

@ TLBAGE

Nar cylinderrullen er anbragt korrekt i rullestatterne,
fores en af keedeklemmerne rundt om rullen og rundt Kzedeklemmer
om tappen pa rullestgtten. Stram til, og gentag dette

trin med den anden kaedeklemme rundt om den

anden rullestotte. Se fig. 29.

Stattestang Fig. 29

STRAM ALLE LASEGREB F@R
SLIBNING. LOSHED PAVIRKER
SLIBEKVALITETEN ALVORLIGT.
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

FASTGQRELSE AF DE OVERLIGGENDE

SPANDEARME

Slibemaskinen er udstyret med fastspaendingsstaenger
i to leengder og spaendestykker i to stgrrelse. Bestem,
hvilken starrelse fastspaendingsstang der egner sig til
den klipperenhed, du skal slibe. Normalt bruges den
kortere stang.

Overliggende skruetvinge

BEMZARK! Brug af de lange fastspaendingssteenger
pa store cylindere kan medfere indgreb mellem
staengerne og de forreste afskeermningsdgare.

Bestem, hvilke spaendestykker der skal bruges til
den aktuelle slibning. Du har tre valgmuligheder:
Farste mulighed er de store spaendestykker, som
primeert fastgares til frontrullerne. Den anden
mulighed er de sma spaendestykker, som primaert
fastgares til en tvaerstang pa klipperenheden eller
et monteringsgje eller en monteringsbolt. Den

tredje mulighed er at fijerne spaendestykkerne, Fig. 30
dreje fastspaendingsstaengerne 90 grader, og

fastggr dem direkte pa klipperenheden ved hjeelp Glidestangsskruetvinge Handhiul
af hullet i enden af fastspaendingsstangen fastgjort e:r?e djsés'
til en top eller bolt pa klipperenhedens ramme. @verste del fastspaend-

Fastspaendingsstang ingsstang

Lasn de to (2) skruehandtag pa hver overliggende
skruetvinge, og flyt dem hen, hvor de overliggende
fastspaendingssteenger med eller uden
spaendestykker kan fastggres til klipperenheden.
Stram spaendestykkerne pa klipperen, og

stram derefter de to (2) lasehandtag pa hver
overliggende skruetvinge. Se fig. 30 og fig. 31.

De overliggende skruetvinger kan monteres

med fastspaendingsstangen over krydsstangen
som vist i fig. 31, eller de kan monteres med
fastspaendingsstangen under krydsstangen som
vist i fig. 32. Det anbefales at montere dem under
krydsstangen, nar det er muligt.

Far de overliggende skruetvinger strammes,

skal klipperenheden anbringes korrekt. Ved \
hjeelp af rullestgtterne eller centreringsbeslagene Nederste del
kan klipperenheden drejes med de overliggende Spzendestykker Grebenhed med

skruetvinger. Med bagslibeskiven og bagslibeskaermen langt gevind

med fingrene monteret skal du dreje klipperenheden, i

sa bagslibefingeren er fri af rammen, spillerum til . Fig. 31

det naeste blad, der skal bagslibes af slibeskiven,

og spillerum til slibeskiven til den forreste rulle.
STRAM IKKE GLIDESTANGSKRUETVINGEN
| VENSTRE SIDE, HVOR STANGERNE
FORES IND | DEN NEDERSTE DEL AF
FASTSPZANDINGEN, FOR CYLINDEREN

. ER JUSTERET.

STRAM ALLE LASEGREB F@R
SLIBNING. LOSHED PAVIRKER
SLIBEKVALITETEN ALVORLIGT. Fig. 32
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BETJENINGSVEJLEDNING

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

FASTGORELSE AF ROTATIONSDRIVENHED
MED VARIABEL HASTIGHED TIL
CYLINDEREN

Ved rotationsslibning skal cylinderen dreje i

samme retning som slibeskiven. Se fig. 33.
Rotationsdrivenhedens normale position er pa

hgjre side af den firkantede monteringsstang, set fra
klipperenhedens indsaettelsesposition pad maskinen.

Seet dig ind i de forskellige justeringer og koblings-/
drivenheder, fgr du anbringer rotationsdrivenheden.

GREB A --

Justerer saksestangen til at bevaege enheden

opad og nedad.

GREB B (2 HVER) --

Lad rotationsenheden veere lgs og bevaege sig indad
og udad.

GREB COGD --

Lgsn rotationsenheden fra stgttestangsrammen,

sa den kan bevaege sig fra side til side.

Nar rotationsenheden placeres, kan det vaere
ngdvendigt at fuldfgre flere af ovennaevnte justeringer
for at rette rotationsenheden inde efter cylinderen.

34a.  Gummimuffekobling: Denne anbringes i
den tilhgrende flangekobling, som allerede
er monteret pa rotationsdrivakslen.

34b.  Drivkoblingsenhed: Denne monteres
pa gummikoblingen.

34c.  Adaptermuffe: Forbinder gummikoblingen
med den firkantede drivadapter.

34d. Firkantet drivadapter: Denne indsaettes
i drivkoblingsadapteren og skal kunne
beveege sig ca. 2". Det vil veere
nedvendigt at flytte denne, nar cylinderen
fastgares til rotationsdrivenheden. Den
indseettes derefter i en vilkarlig firkantet
1/2"-drivbgsning. Denne firkantede aksel
har en nedfalset fure i modsatte ende af
laseringen. Furen er der for at indikere, at
du har naet den maksimale forlaengelse af
den firkantede drivaksel. Hvis du ikke kan
oprette forbindelse til cylinderen uden at
ga forbi denne fure, skal rotationsenheden
flyttes til en ny position pa veerktgjsstangen
(greb C og D ovenfor).

DEN FIRKANTEDE AKSEL

MA IKKE FORLANGES FORBI
FUREN. ANBRING | STEDET
ROTATIONSENHEDEN | EN
NY POSITION.

b. Drivkoblingsadapter

CYLINDER

SLIBESKIVE

CYLINDEREN DREJER RUNDT | SAMME
RETNING SOM SLIBESKIVEN

Fig. 33

Greb A GrebB  GrebC Greb D

Fig. 34

c. Adaptermuffe

d. Firkantet drivadapter

a. Gummikobling  Fig. 35




BETJENINGSVEJLEDNING

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

BEMAERK! Den firkantede 1/2"-drivb@sning

eller -adapter, som anbringes pa cylinderen ved
rotationsslibning felger IKKE med slibemaskinen. Se
side 24 for at fa oplysninger om cylinderdrivadapteren.

Nedenstaende procedure vil ggre det nemmere
at indstille rotationsdrivenheden.

1. Flyt rotationsdrivenheden taet pa cylinderen.
Ret akslen pa rotationsdrivenheden ind
efter drivkomponenten pa cylinderen ved at
udfgre de ngdvendige justeringer, der blev
gennemgaet pa forrige side.

2. Skub nu rotationsdrivenheden ca. 7" fra
cylinderdrivkoblingspunktet, og fastger den til den
firkantede monteringsstang ved at stramme begge
lasegreb.

3. Anbring den korrekte firkantede 1/2"-drivb@sning
eller -adapter pa cylinderdrivkomponenten, og
indseet derefter den firkantede drivaksel i b@gsningen.
Anbring adaptermuffen over drivakslen, og indsaet
drivkoblingsadapterenheden i den. Anbring til
sidst gummikoblingen pa drivkoblingsadapteren.
Se fig. 36.

4. Ved at holde den firkantede drivaksel fast i
position med venstre hand kan du flytte de
andre komponenter mod hgjre og indsaette
gummikoblingen i flangen pa rotationsdrivenheden.
Nar dette er gjort, strammes T-grebet pa
adaptermuffen for at holde alle dele pa plads.

Se fig. 37.

5. Til sidst justeres rotationsdrivenheden igen,

hvis den ikke er rettet ind.

BEMZERK! Det er ikke ngdvendigt at rette delene
perfekt ind, men sa taet, at koblingen forbliver i
indgreb, og der ikke anvendes for stort moment

Nar der monteres store cylindere i

slibemaskinen, er der muligvis ikke plads nok

til at montere hele rotationsdrivadapterenheden.
Rotationsdrivadapterenheden er designet, sa

du kan fjerne den firkantede 6009051-drivadapter
0og 6009052-adapteren ved at Igsne de to
1/4-20-greb. Dette vil blotte den firkantede ende
af 6009217-drivkoblingsadapteren. Denne kan
derefter kobles direkte til cylinderen. Se fig. 38.

Rotationsdrivsaksesteenger Fig. 36
Adapter Adaptermuffe
6009052 3709584

: Firkantet
pa cylinderen. Basning drivadapter Gummikobling
eller 6009051 3709585
adapter Fig. 37

Rotationsdrivenhed

Firkantet monteringsstang
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -
CYLINDERDRIVADAPTERE

Denne slibemaskine er udstyret med en adapter, som overfgrer rotationen fra
rotationsdrivgearkassekoblingen til en 1/2"-hanfirkant. Til drift af slibemaskinen kreeves en adapter
fra denne 1/2"-hanfirkant til cylinderakslen. Disse adaptere falger IKKE med slibemaskinen.

De fleste producenter af klipperenheder har i de seneste ar forsynet cylinderakslen med en han- eller hunnot,
som forbindes til en hydraulisk eller elektrisk motoraksel.

| det falgende har vi forsggt at give dig oplysninger om de valgmuligheder, du har med hensyn til disse adaptere.

Hvis du har en cylinderaksel med en indvendig ende med gevind, som du kan fa adgang til, monteres en sekskantbolt
eller skrue med indvendig sekskant i den pagaeldende gevindstarrelse med en kontrameatrik meget stramt, sa den
ikke lgsner sig under rotationsslibning, og derefter driv med en 1/2"-drivbgsning for den pageeldende sekskant- eller
sekskantngglestgrrelse.

TORO-UDSTYR:

Toro anvender en 8-tandet hunnot eller en 9-tandet hunnot pa deres cylindere. Den 8-tandede hunnot kan drives
effektivt med en firkantet bgsningsdrivadapter [3/8"-hanfirkant til 1/2"-hunfirkant]. Den 9-tandede not kreever en adapter.
Det anbefales, at du anskaffer Toro-adaptervaerktgjsreservedelsnummer TOR-4074, der fas hos K-Line Industries,

Inc. 315 Garden Ave. Holland, M1 49424,

JOHN DEERE-UDSTYR:

John Deere har tre starrelse hannoter pa deres cylinderaksler. De benytter en hunnotskobling mellem hannotcylinderakslen
og hannothydraulikmotorakslen. Noten er enten en 8-, 9- eller 11-tandet not. Det anbefales, at du anskaffer
hunnotkoblingen fra John Deere og svejser den pa en kort firkantet 1/2"-basningsforlaenger. Bemeerk! Den 8-tandede
hunnotadapter kan bruges med en firkantet b@sningsdrivadapter [3/8"-hanfirkant til 1/2"-hunfirkant] uden svejsning.

John Deere-reservedelsnumrene for hunnotkoblingerne er 8-tandet: AET11038, 9-tandet: AET11310 og 11-tandet:
TCA12581 (MT1083).

JACOBSEN-UDSTYR:

Nedenfor fglger en liste over drivsystemer, der er baseret pa klipperenhederne:

* 5"-cylinderenheder kan drives fra den ikke-hydrauliske motorende af cylinderen. Montér en 3/8"-bolt i enden af
cylinderakslen med en kontramgtrik meget stramt, sa den ikke lgsner sig under rotation. Brug en 9/16"-bgsning til karslen.
De kan ogsa drives fra den hydrauliske motorende ved at trykke en firkantet b@sningsdrivadapter [3/8"-hanfirkant til
1/2"-hunfirkant] ind i notcylinderkoblingen, Jacobsen-reservedelsnummer 337370, og bruge denne sammenpressede
enhed som adapter.

* 7"-cylinderenheder kan drives fra begge ender. Cylinderenheden har en kobling fastgjort til cylinderakslen i begge
ender. Anskaf Jacoben-reservedelsnummer 4102440, cylindermotoraksel, og svejs den hydrauliske motoraksel fra
seettet pa en 1/2"-bgsning, og brug denne sammensvejsning som adapter.

* Tri-King-cylinderenheder kan drives pa eeldre trissedrivenheder med en 9/16"-bgsning pa den 3/8"-bolt, der holder
trissen. Pa nyere notenheder kebes en notcylinderkobling, Jacobsen-reservedelsnummer 132002, og en firkantet
bgsningsdrivadapter [3/8"-hanfirkant til 1/2"-hunfirkant] trykkes ind i notcylinderkoblingen, og denne enhed bruges
som adapter.

| de fleste tilfeelde anbefales det at lade
afstandsstangen og kaederne vaere kroget

fast til klipperenheden som en ekstra
sikkerhedsforanstaltning. Kablet skal vaere strammet,
sa kaeden, krogen og afstandsstangen ikke kommer
i kontakt med cylinderen under slibning.

FJERN AFSTANDSSTANGEN FRA
CYLINDEREN

Hvis krogene ikke gar fri af den roterende

cylinder, fiernes afstandsstangen og krogene fra
klipperenheden. Anbring krogene over den gverste
kanal p4 bommen, og stram overskydende slaek.
Se fig. 39.
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

OPSPZNDING MED INDIKATOR Fastger opspaendingen med
denne skrueknop

Opspeendingen med indikator er designet til hurtig
montering i position og/eller hurtig afmontering.

Opspeendingen monteres i forreste venstre hjgrne
af slibehovedenheden som vist i fig. 40.

Nar opspaendingen ikke er i brug, fiernes den
hurtigt og kan opbevares i vaerktgjsbakken.

CYLINDERJUSTERING VED HJZALP AF
MALERENHED TIL OPSZATNING MED

Justeringsgreb pa Fig. 40
INDIKATOR overliggende fastspaendingsstang 9

A. Montér maleenheden pa plads forrest i venstre side
af slibehovedenheden. Maleenheden kan anbringes
pa rullestiften pa slibehovedets glidebase. Dette vil
rette T-grebet ind med gevindhullet i stabningen og
gare installationen nem. Se fig. 40.

B. Justeringsgrebet pa den overliggende
fastspaendingsstang i venstre side (se fig. 41)
skal veere |gs, sa klipperenheden, som er monteret
pa klipperstgttestangen, kan beveaege sig frit under
vandrette og lodrette justeringer.

De overliggende fastspaendingsstaenger bruges
generelt som beskrevet nedenfor: Lodret ]
1. Hvis klipperenheden monteres med Vandret justeringsskrue Fig. 41
jordrullen fastspaendt til rullestgtterne med lasegreb
kaedeklemmerne, nar geometrien ikke yder
tilstreekkelig stabilitet eller stivhed, skal den
overliggende fastspaendingsstang i den faste
ende (til hgjre for operatgren) holdes stram.

2. Hvis klipperenheden monteres i
centreringsbeslag og kun stabiliseres ved hjeelp
af de overliggende fastspaendingsstaenger, skal
fastspaendingsstangen i den faste ende holdes
stram.

3. Hvis klipperenheden fastspaendes
i V-beslagene i det VALGFRI
treeksammenkoblingsmonteringssaet 18574,
og jordrullen fastspeendes med keedeklemmerne,
kan begge justeringsgreb pa den overliggende
fastspaendingsstang veere lgse.

.i‘

C. Lgsn de to lasegreb pa tveerglideenheden i venstre

side af den firkantede monteringsstang, sa den kan ~ vandretjusteringsskrue

Lodret  Fig. 42
justeres bade lodret og vandret. Se fig. 42. lasegreb
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BETJENINGSVEJLEDNING

- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

JUSTERING AF CYLINDERE | DET

LODRETTE PARALLELPLAN

A. Flyt slibehovedenheden, indtil opspaendingen er

ca. 1" fra hajre side af cylinderen. Las greb A indeen
for ca. 3 mm (1/8" 0,125") af cylinderens midteraksel.
Se fig. 45.

Heev indikatorglidestgbningen pa den lodrette statte,
sa indikatorstangen kan forlaenges over cylinderens
midteraksel.

Se fig. 43 og 44.

Seenk indikatorglideren ved at dreje det lodrette
finjusteringsgreb, indtil justeringsstangen rarer let
ved toppen eller bunden af cylinderens midteraksel.
Se fig. 47.

Treek stangen tilbage, og las greb C. Se fig.

45. Ga frem til den anden side af cylinderen i
samme afstand fra enden. Lgsn greb C, og treek
justeringsstangen ud. Se fig. 46.

Hyvis venstre side er lavere end den hgijre, skal

du dreje det gra lodrette justeringshandhjul

i tveerglideenheden med uret, hvilket haever
monteringsstangen og cylinderen, indtil

cylinderens midteraksel rarer let ved den udtrukne
indikatorstang. Se fig. 35.

Greb C Greb B Greb A

/ - \ Justeringsstang

LN
Lodret

parallelitet

L I

" |
-y
i

Top af beereaksel

Fig. 44

Fig. 45

Greb B

Fig. 47




BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -
LODRET JUSTERING (Fortsat)

F. Bemeerk positionen af det gra greb, sa du ved,
hvorfra du starter. Se fig. 49. Drej nu det gra lodrette
justeringshandhijul yderligere en 1/2 omgang. Denne
1/2 omgang skal kompensere for, at en justering i
venstre side medfarer, at hgjre side ogsa bevaeger
sig tilsvarende. Dette vil naesten rette cylinderen ind
i det lodrette parallelplan. Se fig. 49.

G. Flytjusteringsfastspeendingen tilbage til hgjre side
af cylinderen, og justér justeringsstangen, sa den
rorer let ved toppen eller bunden af cylinderens
midteraksel.

H. Flyt den tilbage til venstre side for at sikre, at
cylinderen er i korrekt lodret position. Hvis ikke,
drejes det gra lodrette justeringshandhjul opad
eller nedad, sa den netop bergrer justeringsstangen
i begge sider. Afprgv bade venstre og hgijre side,
nar den ggr det.

I. Hyvis venstre side af cylinderen er hgjere end hgjre Fig. 48
side, seenkes monteringsstangen og cylinderen,
indtil justeringsstangen rgrer let ved toppen eller
bunden af cylinderens midteraksel, hvorefter det
gra lodrette justeringshandhjul drejes yderligere en
1/2 omgang. Denne 1/2 omgang skal kompensere
for, at en justering i venstre side medfarer, at hgjre Orange vandret Grat lodret
side ogsé& bevaeger sig tilsvarende. Dette bar lasegreb justeringshandhjul
rette cylinderen preecist ind i begge sider. Fortsaet
derefter med procedurerne i "G" og "H" ovenfor.

J. Las nu lasegrebet pa den gra lodrette
justeringsskrue. Se fig. 49.

Justeringsstang

BEMAERK! Denne justering er ikke sa kritisk som i
det vandrette plan, men der bgr udvises omhu ved
alle cylinderopseetninger. Preecisionen skal veere
inden for ca. 0,010".

BEMZERK! Svingenden af stgttestangen er fastgjort til
rammen permanent. Den justerbare ende kan justeres
uafhaengigt bade lodret og vandret.

EFTERSE DEN KORREKTE :
IDENTIFIKATION AF DE FARVEDE o
LASEGREB | FIG. 49. SORG FOR, Orange vandret Grat lodret

AT DU LASER OG OPLASER DE justeringshandhjul lasegreb
@ KORREKTE GREB.
Fig. 49
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

JUSTERING AF CYLINDERE | DET Inderside af Vandret
VANDRETTE PARALLELPLAN cylinderaksel | paraleltet =
- Justeringsstang
DETTE ER EN KRITISK OPS/ETNING, / ™~ /
OG DER SKAL UDVISES OMHU, NAR \

rd
-
Al

HVIS CYLINDEREN ER UDE AF A} /
. POSITION | DET VANDRETTE

PLAN, VIL DEN BLIVE SLEBET

KEGLEFORMET.

SE FIG. 56.

Yderside af
< baereaksel

[
I
|
DISSE JUSTERINGER FORETAGES. 4 ' :
]
I

A. Flyt maleenheden i hgjre side af cylinderen
ca. 1" fra enden. Se fig. 51.

B. Seenk indikatorglidestabningen pa den lodrette
stotte, sa indikatorstangen kommer i kontakt
med cylinderens midteraksel inden for ca.

1,5 mm (1/16" 0,062") og las greb A.

Se fig. 45.

Midterakslen skal veere ren og fri for rust, hvor rgrer
ved stangen. Finjustér nu ved hjeelp af greb B, indtil
den er midt pa cylinderens midteraksel. Se fig. 47.

C. Lasn nu greb D pa indikatorstopstangen. Hold
indikatorstangen fast mod cylinderakslen, og
flyt indikatorstopstangen tilbage, indtil der ikke
er kontakt med indikatorstangstemplet. Flyt nu
indikatorstopstangen fremad, indtil der er kontakt,
og derefter yderligere 1/2". Dette vil anbringe
stemplet ca. i midten og tillade det at beveege
sig i begge retninger. Se fig. 53.

D. Indstil nu den ydre indikator i positionen "0". Aflaes
og notér positionen af det mindre hjul (0,100).
Denne aflaesning skal bruges, nar den anden
side indstilles. Traek tilbage og las med greb C.
Se fig. 45.

E. Flytjusteringsmaleren til venstre side af cylinderen,
og treek indikatorstangen forsigtigt tilbage, sa
den ikke beskadiges, eller indstillingen sendres.
Indstil indikatorstangen i samme position pa
cylinderen som i den anden side, dvs. 1" fra
enden og centreret pa akslen. Se fig. 50. Aflaes
nu indikatoren for at bestemme den afstand,
som cylinderen er ude af position.

Fig. 51

BEMAERK! Da maleenheden er monteret pa slaeden,
kan du lase aktuatordrivsystemet op og fremfare den

manuelt fra ende til ende. Indikatorstang O: Indikatorstopstang

Nar du traekker indikatorstangen tilbage, kan du \
stramme grebet ("C"), sa du ikke behgver at holde -
stangen i den bageste position.

HR LTI L LTIV T T T

Fig. 53
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

JUSTERING AF CYLINDERE | DET VANDRETTE
PARALLELPLAN (Fortsat)

F. For at justere cylinderpositionen skal retningen, som cylinderen
skal flyttes for justering, farst bestemmes. Retningen, som
cylinderen skal flyttes i, kan bestemmes ved at traekke tilbage
i indikatorstopstangen, og hvis indikatoren flyttes tilbage til
positionen "0", skal du flytte cylinderen mod dig. Hvis dette
ikke kan gares, skal cylinderen flyttes veek fra dig.

Der er to justeringstrin for endelig placering af cylinderen som
folger:
1. Med cylinderens maleenhed fortsat i venstre side af
cylinderen drejes det orange vandrette justeringshandhjul
(fig. 49) i den ngdvendige retning, indtil du matcher den
oprindelige indikatorafleesning i cylinderens position til
hgjre. Se fig. 51.
2. Fortsaet nu med at dreje handhjulet, sa det passerer
den fulde lzengde, som det allerede har flyttet sig.

Eksempel: Hvis cylinderens midteraksel er forskudt 0,085 hgjre
mod venstre, drejes handhjulet fra 0,085 til nul, og derefter drejes
hjulet fortsat, indtil der afleeses 0,085 yderligere pa den anden
side af nul.

Arsagen til dette er, at den firkantede monteringsstang

svinger om den ene ende og justeres i den modsatte ende.

Nar justeringsenden flyttes for at aendre malet i venstre side,
andres malet ogsa i hgjre side med samme forhold som i venstre.
Ved at overkompensere i justeringsenden kompenserer du for
denne bevaegelse og far cylinderen justeret meget hurtigere.

G. Flyt nu maleenheden tilbage i hgjre side af cylinderen. Indstil
indikatorstangen pa samme sted, som du brugte ferste
gang, og nulstil den store indikator pa "0". Serg for at afleese
indstillingen pa den lille skala, og notér. Fortsaet derefter med
afsnit "E" og "F" igen. Dette giver den endelige justering. Nar
du har udfert denne procedure nogle fa gange, vil du opdage,
at den er meget nem.

DET ER VIGTIGT, AT DER UDVISES

OMHU, NAR CYLINDEREN INDSTILLES | DE

VANDRETTE POSITIONER, SA DEN SLIBES

| CYLINDERFORM. EVENTUEL FORKERT

JUSTERING VIL MEDFQRE, AT DEN SLIBES
. KEGLEFORMET. SE FIG. 56.

H. Nar den vandrette parallelitet er justeret inden for 0,076 mm
(0,003") fra ende til ende, strammes det vandrette
justeringslasehandtag. Se fig. 54 og begge justeringsgreb pa
den overliggende fastspeendingsstang. Se fig. 55. Nar grebet
strammes, er det meget vigtigt, at indikatoren er placeret
i den pageeldende side af cylinderen, og at du holder gje
med den, mens du strammer. Den ma ikke flytte sig under
stramningen. Kontrollér justeringen igen, nar begge greb er
strammet.
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- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

JUSTERING AF CYLINDERE | DET
VANDRETTE PARALLELPLAN (Fortsat)

G. Flyt nu maleenheden tilbage i hgjre side af
cylinderen. Indstil indikatorstangen pa samme
sted, som du brugte farste gang, og nulstil
den store indikator pa "0". Sarg for at afleese
indstillingen pa den lille skala, og notér. Fortseet
derefter med afsnit "E" og "F" igen. Dette
giver den endelige justering. Nar du har udfert
denneprocedure nogle fa gange, vil du opdage,
at den er meget nem.

DET ER VIGTIGT, AT DER UDVISES
OMHU, NAR CYLINDEREN
INDSTILLES | DE VANDRETTE
POSITIONER, SA DEN SLIBES

. | CYLINDERFORM. EVENTUEL
FORKERT JUSTERING VIL
MEDFO@RE, AT DEN SLIBES
KEGLEFORMET. SE FIG. 56.

H. Nar den vandrette parallelitet er justeret inden for
0,076 mm (0,003") fra ende til ende, strammes det
orange vandrette justeringslasegreb. Se fig. 54
0g begge justeringsgreb pa den overliggende
fastspaendingsstang. Se fig. 55. Nar grebet
strammes, er det meget vigtigt, at indikatoren er
placeret i den pagaeldende side af cylinderen,
og at du holder gje med den, mens du strammer.
Den ma ikke flytte sig under stramningen.
Kontrollér justeringen igen, nar begge greb er
strammet.

Orange vandret Grat lodret
lasegreb justeringshandhjul

Orange vandret Grat lodret

justeringshandhijul lasegreb
Fig. 54

Overliggende skruetvinge

Glidestangsskruetvinge

Fig. 55
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- OVERSZATTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

KONTROL AF CYLINDEREN FOR KONISK
FORM, CYLINDERENS RUNDHED OG
RETHED AF CYLINDERENS UDVENDIGE
DIAMETER.

FOR SLIBNING --

A. For maleenheden gemmes af vejen, er det
meget effektivt at bruge den til at kontrollere
den uslebne cylinder for at bestemme, hvor
konisk cylinderen er, og hvilken ende der har
den stagrste diameter. Se fig. 56. Start med
maleenheden i hgjre side af cylinderen. Lasn
vingemgtrikken pa indikatorstopstangen, mens
indikatorstangen holdes fast mod et blad. Se
fig. 53. Treek indikatorstopstangen tilbage, indtil
den gar fri af stemplet, og skub den derefter
fremad, indtil den kommer i kontakt med
stemplet, og skub den yderligere 1/2 tomme
frem. Las den pa plads.

Dette vil anbringe stemplet i midten og tillade
tilstraekkelig bevaegelse i begge retninger.
Indstil den udvendige indikator pa nul, og
notér placeringen af nalen pa den lille skive.

B. Flyt den nu til venstre side af cylinderen,
og indikér det samme blad. Fra aflaesningen
kan du bestemme, hvor meget cylinderen er
slebet konisk. Dette bestemmer ogsa det hgje
punkt for slibningen. Slibning af en cylinder skal
altid starte ved det hgje punkt.

EFTER SLIBNING --

A. Efter slibningen af en cylinder kontrolleres
rundheden i hver ende af cylinderen og
midten, for den slebne cylinder fjernes.

Se fig. 57. Lasn vingematrikken pa
indikatorstopstangen, der holdes fast mod
et blad. Traek indikatorstopstangen tilbage,
indtil der er et mellemrum pa 1/32" mellem
den og stilleskruen. Dette gares for at tillade
rotation af cylinderbladene, sa de kun karer
pa den kuplede ambolt. Se fig. 58. Ved hver
placering (venstre, hgjre og midt) drejes
cylinderen med handkraft for at observere
indikatorvariationerne. Alle afleesninger bar
veere inden for 0,002".

B. Retheden af cylinderens udvendige diameter —
Foretag afleesninger i begge ender af
cylinderen. Sammenlign aflaesningerne
i hver ende af cylinderen for rethed. Alle
aflaesninger bgr veere inden for 0,002".

C. Fjern forsigtigt maleenheden, og opbevar
den i veerktgjsbakken.

Konisk form y S Cylinderform
FORKERT KORREKT

Fig. 56

Indikatorstopstang

-

J\ Vingeskrue

Indikatorstangstempel

Indikatorstang

.

bl

Fig. 58
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BETJENINGSVEJLEDNING - OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE INSTRUKTIONER -

OPSATNINGSPROCEDURE FOR O/MIN.
FOR ROTATIONSDRIVENHED | FORHOLD
TIL FREMFGRINGSHASTIGHED

O/MIN. FOR ROTATIONSDRIVENHED

O/MIN. FOR ROTATIONSDRIVENHED ER MEGET VIGTIG FOR
OPNAELSE AF EN KVALITETSSLIBNING. UDVIS OMHU VED
ETABLERING AF O/MIN. FOR ROTATIONSDRIVENHEDEN
I HENHOLD TIL VEJLEDNINGEN NEDENFOR.

Generelt skal o/min. for rotationsdrivenheden vaere mellem
180 o/min. (45 %) og 300 o/min. (80 %). Den hastighed, der kreeves
til at rotere en bestemt cylinder, afhaenger af cylinderens diameter,
antallet af blade og cylinderens hardhed. For alle cylindere er der
en optimal rotationshastighed, hvor der er en AGGRESSIV, og
stadig jeevn slibning, mens cylinderen rotationsslibes. Malet er at
rotationsslibe cylinderen sa aggressivt og hurtigt som muligt og
samtidig bibeholde den bedste kvalitet.

Det anbefales at starte slibningen af hver cylinder ved
en rotationshastighed pa 200 o/min. (50 %) og evaluere
omdrejningshastigheden ved at have og saenke den for at
optimere rotationshastigheden for den pageeldende cylinder.
Hvis rotationshastigheden er indstillet forkert, kan du opleve to
problemer: Slibeskiveafretning eller slibeskiveresonans. Hvert af
problemerne er beskrevet nedenfor.

Pa nogle cylindere, iseer cylindere med lille diameter og mange
blade, kan cylinderen fungere som afretter af slibeskiven, hvis
rotationshastigheden er indstillet for hgjt. Der kan udvikle sig en
tilsyneladende meget aggressiv slibning (som om indfgringen
sker automatisk) og derefter et pludseligt stop af slibningen uden
kontakt mellem slibeskive og cylinder.

Hvis dette sker, har rotationshastigheden veeret indstillet for haijt,
og slibeskiven er blevet afrettet.

Nogle cylindere har et resonansomdrejningstal, hvor cylinderen
svinger i takt med slibeskiven, og resonansen vibrerer
slibemaskinen, hvilket medfgrer en meget darlig slibning.
Ved at eendre rotationshastigheden til en hgjere eller lavere
omdrejningshastighed fjerner du dig fra resonansomradet.

Nar du har bestemt den bedste omdrejningshastighed for en
cylinder, noteres denne pa et "Opsaetningsdiagram". Ved at notere
den korrekte omdrejningshastighed undgar du at skulle evaluere
den, neeste gang cylinderen skal slibes.

HASTIGHED FOR FREMFQRINGSDRIVENHED

Potentiometeret for fremfgringshastighed kan justeres fra ca.
1,5 m pr. minut [5 fod pr. minut] til 10 m pr. minut [35 fod pr. minut].
Det anbefales at slibe mellem 4-6 m pr. minut [15-20 fod pr. minut].

Hvis der slibes ved en langsommere fremfgringshastighed,
3 m pr. minut [10 fod pr. minut] som eksempel, opnas et bedre
resultat, men slibetiden forlaenges. Slibekvalitet i forhold til slibetid
kontrolleres af operataren.
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SLIBNING AF CYLINDER I EN
PRACIS CYLINDERFORM VED
ROTATIONSSLIBNING

Denne ACCU-Sharp-slibemaskine,

model 605, er udstyret med to slibeskiver

og to slibeskiveafskaermninger. Fgr der
foretages rotationsslibning skal der monteres
eller bekreeftes montering af slibeskiven

pa 25 mm (1") og slibeskiveafskaermnigen,
som ikke har nogen fingre fastgjort. Se fig. 59

A. Kontrollér, at alle greb er strammede,
for du fortsaetter.

STRAM ALLE LASEGREB

FOR SLIBNING. LASHED

PAVIRKER SLIBEKVALITETEN
. ALVORLIGT.

B. Der er tre (3) lasehandtag til lodret lasning
af slibeskiven. To (2) pa basen til ldsene pa
justeringsarmene og ét til Iaseskruen til lodret
hgjdejustering af slibeskiven. Se fig. 60.

C. Placér hgjden af slibehjulets center, sa det
er 0 til 1" under cylinderens center. Se fig. 61.

D. For slibeskiven indad, indtil den kommer i
kontakt med et cylinderblad, nar cylinderen
drejes med handkraft. Stram nu de to
lasegreb pa lasearmene og lasegrebet til
hgjdejusteringsskruen. Far slibeskiven
tilbage, sa den netop gar fri af cylinderen.

4 ot
Lasehandtag til
justeringsarme

(1) i hver side

KLIPPERCYLINDER
(<— 0" til 1"
AT
B
CYLINDEREN OG SLIBESKIVEN
SKAL ROTERE | SAMME RETNING.

Lasehandtag til
lasning af lodret
justering

Fig. 60

Fig. 61
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SLIBNING AF CYLINDER | EN
PRACIS CYLINDERFORM VED
ROTATIONSSLIBNING (fortsat)

E. Traek slibeskiven tilbage fra cylinderen og
rammen, sa den gar fri af alle punkter. Indstil
naerhedsstop, sa de rettes ca. ind med
enden af rammen, og stram dem godt. Justér
knappen til fremfgringshastighed til nul, og
sla fremfagringskontakten til. @ger knappen for
fremfgringshastighed, sa slaeden bevaeger sig
langsomt pa tveers af cylinderen. Se fig. 62 og 63.

Nar sleeden kommer til et midlertidigt stop mod
naerhedskontakten, slas fremfagringskontakten fra.
Kontrollér i denne position, om slibeskiven er gaet
fri af cylinderenden. Hvis ikke, justeres stoppet
igen, indtil den gar fri.

FORSIGTIG! HVIS
CYLINDERRAMMEN GAR UD
OVER SELVE CYLINDEREN, SKAL
DU SORGE FOR, AT STOPPET
INDSTILLES, SA SLIBESKIVEN
IKKE KGRER IND | RAMMEN
UNDER SLIBNING. | NOGLE

. TILFALDE KAN DETTE BETYDE,
AT SLIBESKIVEN IKKE GAR FRI AF
CYLINDEREN UNDER SLIBNING.

F. Gentag denne procedure for den anden
side af cylinderen. Indstil knappen til
fremfgringshastighed til "10", og lad sleeden
kare frem og tilbage for at sikre, at stoppene
er indstillet korrekt.

G. Flyt slibesleeden til den hgje side af cylinderen,
og stop sleeden.

Indstil slibeveelgerkontakten til variabel
rotationshastighed.

LUK DE FORRESTE OG BAGESTE DGRE.

H. Sla rotationsdrivmotoren til, og
kontrollér, at cylinderen roterer frit, og at
koblingskomponenterne er rettet korrekt ind.

I. Sla slibeskivemotoren til pa betjeningspanelet
med rotationsdrivenheden kgrende ved
200 o/min. Kontrollér, at rotationen er den
samme som slibeskiven — med uret — ved
at betragte cylinderens hgjre ende set fra
operatgrens position. Fgr nu langsomt
slibeskiven indad, indtil den netop kommer i

kontakt med cylinderen. Se fig. 64. Fig. 64
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SLIBNING AF CYLINDER | EN
PRZACIS CYLINDERFORM VED

ROTATIONSSLIBNING (fortsat)

J. Indstil knappen til fremfgringshastighed til ca.
"12", og sla derefter fremfgringskontakten til,
og start slibningen. Hvis cylinderen er i darlig
tilstand, skal den fgres langsommere frem, sa
der kan fijernes mere materiale. Hvis cylinderen fil
gengeeld er i god tilstand, kan hastigheden gges.

DEN MAKSIMALE ANBEFALEDE
MANGDE MATERIALE, DER
FJERNES PR. PASSAGE
ER 0,008. BEMAERK!
INDFGRINGSHANDTAGET
ER KALIBRERET TIL TRINVIS

. FORGGELSER PA 0,05 MM (0,002")
PA RINGSKALAEN PA INDERSIDEN
AF INDFORINGSHANDTAGET.

K. Hvis slibeskiven kun kommer i kontakt med en
del af cylinderen, justeres fremfaringsstoppet,
sa slaeden bevaeger sig en smule lzengere end
kontaktomradet. Mens slaeden fares ind, og
skiven kommer i fuld kontakt med dette omrade,
flyttes fremfaringsstoppet 6-8" veek. Dette vil age
hastigheden, hvormed en kegleformet cylinder
slibes i praecis cylinderform. Se fig. 65.

L. Rotationsslibningen er fuldfgrt, nar der er fuld
kontakt pa tveers af hele cylinderens leengde,
og hele bredden af alle blade og aeggen er
skarp. Det er ngdvendigt at opna en udgnistning
for at slibe den udvendige diameter til en
preecis diameter. For at opna udgnistning fares
slibeskiven indad, indtil der fiernes ca. 0,05 mm
(0,002") materiale (én streg pa ringskalaen) og
lade slibeskiven udgniste. Ved udgnistning under
slibningen skal slibehovedet altid fremfgres
mindst 20 passager uden yderligere indfgring.
Indstil fremfaringen til lav hastighed pa knappen
til et omrade pa ca. 4-8 fod pr. minut for
endelig udgnistning. Sla slibemaskinen helt fra
efter udgnistning.

BEMZERK! Denne proces refererer til udgnistning,
men vi sigter mod en naesten total udgnistning, ca.
en 99 % reduktion i slibegnister fra normal slibning.
Foretag ikke udgnistning, indtil der ikke er nogen
gnister, idet dette kan tage meget lang tid.

BEMZERK! Der opnas stgrst ngjagtighed og

bedst resultat, nar cylinderen er udgnistet. Brug
maleenheden fgr bagslibning til at efterse cylinderen
for rundhed. Dette er meget vigtigt, nar du skal lzere
maskinen at kende fgrste gang.

Fig. 65

M. Kontrollér cylinderens rethed og rundhed. Montér
justeringsmaleren. Indstil cylinderbladet, indtil du
kan afleese det hgje punkt pa indikatoren. Lasn nu
vingeskruen, og indstil indikatorstopblokken til et
mellemrum pa 1/32" som vist i fig. 57 og 58.

Markér dette blad som nr. 1, og indstil den store indikator
til "0", og kontrollér derefter den maksimale og minimale
afleesning for hvert blad.

Kontrollér enderne og midten af cylinderen. Nar du leerer
denne proces at kende, behgver du ikke at kontrollere
hver cylinder.

VED ROTATIONSSLIBNING ER DET MEGET
VIGTIGT, AT DU FORETAGER EN GRUNDIG
UDGNISTNING VED SLUTNINGEN AF
SLIBNINGEN. FORSKELLEN MELLEM AT
OPNA EN TOTAL INDIKATORAFL/ZAESNING
PA 0,005 ELLER 0,003 OPNAS VIA KORREKT
UDGNISTNING.
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CYLINDERSPIRAL

Nar du star bag ved klipperenheden, nar klipperenheden
er anbragt i normal position i forhold til jorden. Hvis
spiralen er sadan, at hgjre side af bladet skeerer for det
venstre, er den en hgjredrejet indfgring eller hgjredrejet
spiralcylinder. Hvis spiralen er sadan, at venstre side

af bladet skeerer far det hgjre, er den en venstre drejet
indfaring eller venstredrejet spiralcylinder. De fleste
moderne cylindere har hgjredrejet spiral og kaldes

for normal spiral.

BAGSLIBNING TIL FULDF@RELSE AF

CYLINDERSLIBNINGEN

A. Denne ACCU-Sharp-slibemaskine,
model 605, er udstyret med to slibeskiver og
to slibeskiveafskaermninger. Far der foretages _
bagslibning skal der monteres eller bekreeftes Bagstopgreb Fig. 66
montering af slibeskiven pa 9,5 mm (3/8") og
slibeskiveafskaermnigen, som har bagslibe-
og indeksfingre fastgjort. Se fig. 66.

B. Kontrollér, om klipperenheden har normal
eller omvendt spiral.

BEMAERK!

Guidefingeren pa SIDE 38 VISER EN CYLINDER
MED NORMAL SPIRAL. Det hgje punkt pa
bagslibefingeren er i hgjre side af slibeskiven.

Guidefingeren pa SIDE 39 VISER EN CYLINDER
MED OMVENDT SPIRAL. Det hgje punkt pa
bagslibefingeren er i hgjre side af slibeskiven.

De fleste klipperenheder har normal spiral.

C. Nulstil nserhedskontakten for fremfgringsgreense,
sa slibeskiven gar fri af cylinderen i begge ender
med ca. 1,5 mm (1/16"), eller cylinderbladet gar
fri af bagslibefingeren i hgjre side. Se fig. 69-72.

D. Indstil slibevaegeren til variabel momentbagslibning.
(BEMAERK! Rotationsdrivkontakten skal vaere
i positionen FRA, nar slibevaelgerkontakten
betjenes). Indstil rotationsdrivkontakten til at
rotere cylinderen ind i stopfingeren, mod uret,
nar der ses pa den hgjre side. BEMAERK!
Momentbagslibningsrotationen er altid modsat
rotationen.
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E.

CYLINDERSPIRAL (fortsat)

Der er tre (3) ldsehandtag, der skal lgsnes.
To (2) pa basen til lasene pa justeringsarmene
og ét til Iasen til lodret hgjdejustering af
slibeskiven. Haev slibehovedet ca. syv (7)
omgange opad, sa cylinderbladet kan hvile
pa cylinderens guidefinger. Det er nadvendigt
at fgre slibeskiven indad for at opna dette.
Se fig. 67.

Nu kan du justere bagvinklen, som du
gnsker at anvende pa cylinderbladet.

(Den gennemesnitlige vinkel, der anbefales
af producenten, er 20-40 grader. Kontakt
den enkelte cylinderproducent for at fa den
preecise vinkel oplyst, hvis du er i tvivl).

Ved at se ned ad cylinderen fra operaterens
position kan du se cylinderbladet og dets
relative position i forhold til slibeskiven.

Se fig. 70. Ved at heeve slibeskiven kan

du reducere bagslibevinklen, og omvendt
kan du ved at szenke slibeskiven forgge
bagslibevinklen. Far slibeskiveenheden til
hgjre side af cylinderen. Stram alle tre (3)
lasehandtag igen.

. Indeksfingerpositionen skal veere indstillet til

at stoppe cylinderbladet og tillade fremfaring
til venstre, uden at bladet rammer siden af
bagslibefingeren. Denne position skal ogsa
tillade et spillerum pa ca. 1,5 mm (1/16")

for indeksfingeren, nar bladet hviler pa
indeksfingerens hgje punkt. Se fig. 68.

Justér knappen til fremferingshastighed til
nul, og sla fremfaringsdrivmotoren til. Brug
hastighedsknappen til langsomt at beveege
og stoppe slibeskiven. Drej mod venstre,
indtil cylinderbladet er pa bagslibefingeren.

Justér slibehovedet fremad, indtil der er
minimal spillerum mellem cylinderbladet
og slibeskiven.

Justér positionen af indeksfingeren ved at
dreje justeringsgrebet til bagleens bevaegelse
pa den fierne side af slibeskiven. Denne
position skal tillade et spillerum pa ca. 1 mm
(1/32") for indeksfingeren, nar bladet hviler
pa indeksfingerens hgje punkt.

Se fig. 66-68.
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K. LUK DE FORRESTE OG BAGESTE
AFSKARMNINGSDGRE

L. Drej momentpotentiometeret til nul. Sla
rotationsdrivmotoren til.

Drej langsomt bagslibemomentpotentiometeret
op til ca. 15.

BEMAERK! Frit drejende cylindere kraever muligvis
en lavere veerdi end 15. Stive cylindere eller
cylindere med fremdriftssystem kraever muligvis

et hgjere moment end 15. Overskrid ikke 45 som
indstilling pa bagslibemomentpotentiometeret.

M. Drej fremfaringen hele vejen til venstre til
venstre nzerhedskontakt, og hold hgje med
korrekt frigang mellem slibeskiven og bladet.
Indeksfingeren skal springe fremad, nar
slibehovedet nar venstre naerhedskontakt. Se
fig. 70. Slibeskiven skal ga fri af cylinderbladet,
men cylinderbladet skal forblive pa den faste
bagslibefinger. Se fig. 69. Kontrollér for korrekt
mellemrum mellem indeksfingeren og forreste
side af bladet pa returvejen til start-positionen.
Se fig. 71.

Indeksfingeren har en forleens bevaegelsesjustering
nederst pa fingeren. Se fig. 73. Den forleens
bevaegelse kan justeres for at tillade laengere
forleens bevaegelse for cylindere, der kreever
lzengere forlaens bevaegelse, f.eks. cylindere med
omvendt spiral, og kan justeres for at begraense
forleens bevaegelse pa sma cylindere med lille
afstand mellem bladene.

Kontrollér ogsa mellemrummet mellem
indeksfingeren og stetterotornavet pa
cylinderbladet.

N. Stop fremfaringen i start-positionen, og
kontrollér for korrekt bladindeks. Se fig. 72.
Fremfgringsdrivkontrollen er fabriksindstillet
med en to sekunders forsinkelse, far
sleedebevaegelsen vendes om. Dette giver tid til,
at cylinderen roterer, og at indeksfingeren fanger
det naeste blad. Om ngdvendigt kan forsinkelsen
justeres (se afsnittet om potentiometerjustering
pa kontrolkort pa side 23 i monterings- og
servicehandbogen).

O. Lad slibemaskinen kgre frem og tilbage
for at kontrollere, at alt er indstillet korrekt.
Drej fremfgringspotentiometeret til nul, nar
start-positionen er naet.

Stilleskrue til justering af fingerens
forleens bevaegelse

Fig. 73

P. Sla slibeskivemotoren til.

Q. Drej pa knappen til fremfgringshastighed for at opna
en korrekt slibehastighed. Fgr langsomt slibeskiven indad,
indtil du kan slibe hele lzengden af cylinderbladet jeevnt.
Du kan fgre den indad med 0,005" til 0,012" ad gangen.
Searg for, at du har slebet alle blade, for du fgrer den
yderligere indad.

BEMAERK! Fremfgringshastigheden skal veere ca.

15 fod/min. Hvis du fierner en lille maengde materiale
ved de farste fremfaringer, anbefales det at age
fremfaringshastigheden. Hvis du fierner en stor meengde
materiale ved de forste fremfgringer, kan de vaere
ngdvendigt at reducere fremfgringshastigheden.

NAR ROTATIONSSLIBNINGEN OG

BAGSLIBNINGEN ER FULDF@RT FOR EN GIVEN
KLIPPERTYPE, FORETAGES DER MALING, OG
OPSATNINGSDIAGRAMMET PA SIDE 41 UDFYLDES.
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CYLINDEROPSATNINGSDIAGRAM
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